Einbau- und Betriebsanleitung flr
ROBA®-ES Kupplungen Type 940. .  GroRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig lesen und be achten.

Nichtbeachtung fuhrt moglicherweise zu Funktionsstérungen. bzw. zum Ausfall der Kupplung und den damit verbundenen Schéaden.
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Sicherheitshinweise

Die vorliegende Einbau- und Betriebsanleitung (E+B) ist Bestandteil der Kupplungslieferung.
Bewahren Sie die E+B stets gut zuganglich in der Nahe der Kupplung auf.

Die Inbetriebnahme des Produkts ist solange untersagt bis sichergestellt wurde, dass alle anzusetzenden EU-
Richtlinien, Direktiven an der Maschine oder Anlage, in der das Erzeugnis eingebaut ist, erfullt sind.

Die ROBA®-ES Kupplungen entsprechen den zum Zeitpunkt der Drucklegung der Einbau- und Betriebsanleitung
bekannten Regeln der Technik und gelten zum Zeitpunkt der Auslieferung grundsatzlich als betriebssicher.

Basierend auf der ATEX-Richtlinie ist dieses Produkt ohne Konformitétsbewertung nicht geeignet zum Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen.

Gefahr!

0 Wenn die ROBA®-ES Kupplungen verandert oder umgebaut wurden.
O Wenn die einschlagigen NORMEN der Sicherheit oder Einbaubedingungen nicht beachtet werden.

) Schutzmalnahmen durch den Anwender
O Abdecken sich bewegender Teile zum Schutz gegen Quetschen, Erfassen, Staubablagerungen und das Auftref-
fen von Fremdkorpern.

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden dirfen nur qualifizierte und geschulte Personen unter
Einhaltung der geltenden Normen und Richtlinien an den Geraten arbeiten. Vor der Installation und Inbe  trieb-
nahme ist die Einbau- und Betriebsanleitung sorgfal tig zu lesen.

Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben!
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

ROBA®-ES Kupplungen Type 940. .  GroRe 14 - 65 (B.9.6.D)
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Type 940._00._
ROBA®-ES mit Klemmnaben

Bild 1

V%% %
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Typeoso 11, 12b 1.2a
ROBA®-ES mit Spannringen
Bild 2

Teileliste (Es sind nur mayr ®Originalteile zu verwenden)

1.1 Klemmnabe

1.2 Spannringnabe komplett
1.2a Spannring

1.2b Spannringnabe

2 Zahnkranz 98 Sh A (rot)

92 Sh A (gelb)
80 Sh A (blau)
64 Sh D (griin)

Type 940._22.
ROBA®-ES mit Passfedernuten

Bild 3

3 Spannschraube
fur Klemmnabe

4 Spannschraube
fur Spannringnabe

1.3 Nabe mit Passfedernut

Sicherheits- und Hinweiszeichen

Achtung!
Verletzungsgefahr fir Menschen und
Beschadigung an der Maschine maoglich.

Hinweis!
Hinweis auf wichtige zu beachtende
Punkte.

Funktion - Einsatz

ROBA®-ES steht fir:

elastische (E) spielfreie (S) Wellenkupplung.

Sie besteht aus zwei Kupplungsnaben und einem elastischen.
sternférmigen Zwischenring (Zahnkranz) Bild 1 — 4.

ROBA®-ES Kupplungen sind speziell fiir den spielfreien Einsatz
bei vergleichsweise hohen Drehzahlen konzipiert.

ROBA®-ES Kupplungen finden hauptséchlich in der Mess- und
Regeltechnik sowie in der Steuerungs- und Verfahrenstechnik
ihre Anwendung.

ROBA®-ES Kupplungen sind Welle-Welle-Verbindungen zur
elastischen spielfreien Drehmomentubertragung in hochdynami-
schen Servoantrieben.

Lieferzustand

ROBA®-ES Kupplungen werden einbaufertig montiert geliefert
(Lieferzustand kontrollieren).

ROBA®-ES Kupplungsnaben bestehen je nach GroRRe bzw. Type
aus Aluminium oder Stahl.

Der elastische. sternférmige Zwischenring (Zahnkranz) ist unter
leichter Vorspannung (Bild 5) in speziell ausgebildeten Klauen
eingepresst.

_Kup_plun@nab_e

| elast. Zwischenring
Bild 4

Bild 5 —
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

® "
ROBA™-ES Kupplungen Type 940. . GrofRRe 14 - 65 (B.9.6.D)
Tabelle 1: Technische Daten fiir Type 940._22. (Bil d 3)

GroRRe 14 19 24 28 38 42 48 55 65
min. Bohrung [mm] 6 6 8 10 12 14 20 20 38
max. Bohrung [mm] 15 24 28 38 45 55 60 70 80
max. Drehzahl [min '1] 19000 14000 10600 8500 7100 6000 5600 5000 4600
Stellschraubengewinde (siehe Bild 10) M4 M5 M5 M6 M8 M8 M8 M10 M10
Stellschraubenanzugsmomente [Nm] 1,5 2 2 4,1 8,5 8,5 8,5 20 20

Tabelle 2: Technische Daten fir Type 940._00._ (Bil d1)

GroRRe 14 19 24 28 38 42 48 55 65
min. Bohrung [mm] 6 10 15 19 20 28 35 40 45
max. Bohrung [mm] 15 20 28 35 45 50 55 70 80
max. Drehzahl [min ]| 19000 14000 10600 8500 7100 6000 5600 5000 4600
Klemmschraubengewinde M3 M6 M6 M8 M8 M10 M12 M12 M14
Klemmschraubenanzugsmomente  [Nm] 1,4 10 10 25 25 70 120 120 200

Vorzugsbohrungen bei Klemmnaben und zugehdrige tber tragbare Drehmomente [Nm]
des Reibschlusses der Klemmnabe bei Wellenpassungk 6

GroRe | 6 | @7 | @8 | @9 [@10|011[012][014[@15[@16 [ @19 @20 @22 [@24|@ 25 [ @28 [ @30 @ 32| @ 35
14 | 25[30[34[38[42]47[51]60]64] - - - - - - - - - -
19 - - - - | 23| 25|27 |32 |34 |36 | 43 ] a5 | - - - - - - -
24 - - - - - - - - | 343 [ 43|45 | 50 | 54 |57 |63 - - -
28 - - - - - - - - - - | 79 [ 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145
38 - - - - - - - - - - - | 83 | 91 [ 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145
42 ; 5 5 5 5 5 5 ; ; ; ; 5 5 5 - | 208 | 228 | 248 | 280
48 - - - - - - - - - - - - - - - - - - | 350
65 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

GrolRe | 938 | D40 | @42 | D45 | 248 | D50 | 852 | D55 | D58 | D60 | D62 |65 |68 | D70 |72 | D75 |78 | D80

14 - - - - - - - - - - - - - - - - - -

19 ; 5 ; ; 5 5 ; ; ; 5 5 ; ; 5 5 ; 5 ;

24 - - - - - - - - - - - - - B B - - -

28 : = : : = = : : : = = : : = = : = :

38 158 | 166 | 174 | 187 - - - - - - - - - - - - R R

42 | 315 | 340 | 365 | 404 | 442 | 470 | - - - - - - - - - - - -

48 390 | 420 | 455 | 505 | 560 | 600 | 640 | 705 - - - - - - - - - -

55 - 340 | 365 | 405 | 435 | 465 | 490 | 525 | 570 | 600 | 625 | 665 | 700 | 740 - - - -
65 - - - 545 | 590 | 630 | 662 | 710 | 764 | 800 | 840 | 900 | 954 | 990 | 1032 | 1095 | 1158 | 1200
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

® "
ROBA™-ES Kupplungen Type 940. . GrofRRe 14 - 65 (B.9.6.D)
Tabelle 3: Technische Daten fir Typen 940._11.Pund  940._11.F (Bild 2) - Stahl-Ausfiihrung
GroBe | 14-32 | 19-37.5 19 24-50 24 28 38 42 48 55 65
min. Bohrung [mm] 10 10 15 15 19 20 28 35 40 45
max. Bohrung [mm] 14 16 20 24 28 38 45 50 60 70 75
Bohrung
nach DIN 69002 [mm] 14 16 19 24 25 35 ) ) . . )
max. Drehzahl [min '1] 28000 21000 21000 15500 15500 13200 10500 9000 8000 6300 5600
Sg@?n“dsghra“be”' 4XM3 | 6xM4 | 6XM4 | 4XM5 | 4xM5 | 8xM5 | 8XxM6 | 4xM8 | 4xM8 |4xM10 | 4xM12
S TR 13 3,0 3,0 6,0 6,0 6,0 10 25 30 52 90
anzugsmomente [Nm] ' ' ' ' ' '
Vorzugsbohrungen bei Spannringnaben und zugehdrige Ubertragbare Drehmomente [Nm]
des Reibschlusses der Spannringe bei Wellenpassung k6
GroRe 26 | @7 | @8 | B9 |@10(QD11 | 214|015 |D16 | D17 | @18 (D19 | D20 |22 (P24 |D25|0D28 |30
14-32 7 9 11 13 15 17 25 - - - - - - - - - - -
19-37,5 = = = = 26 30 45 50 60 - - - - - - - - -
19 - - - - 33 38 55 61 67 73 78 84 88 - - - - -
24-50 - - - - - - - 45 50 54 60 65 70 85 112 - - -
24 - - - - - - - 56 62 68 74 81 87 100 | 120 | 125 | 135 -
28 - - - - - - - - - - - 141 | 153 | 177 | 203 | 216 | 256 | 282
38 - - - - - - - - - - - - 197 | 228 | 261 | 279 | 332 | 368
42 - - - - - - - - - - - - - - - - 300 | 350
48 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
65 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
GroRRe 332|035 (038|040 (D42 | D45 | D48 | D50 | P52 | D55 (D58 |B60 |62 (D65 |868|370|(B72 |75
14-32 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
19-37,5 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
19 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
24-50 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
24 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
28 308 | 343 | 373 | - - - - - - - - - - - - - - -
38 405 | 460 | 513 | 547 | 577 | 617 | - - - - - - - - - - - -
42 400 | 500 | 600 | 680 | 730 | 790 | 850 | 880 | - - - - - - - - - -
48 - 450 | 500 | 600 | 720 | 850 | 1000 | 1180 | 1270 | 1353 | 1428 | 1471 - - - - - -
55 - - - 723 | 814 | 946 | 1085 | 1187 | 1284 | 1436 | 1585 | 1682 | 1795 | 1943 | 2100 | 2207 = =
65 - - - - - 1402 | 1596 | 1731 | 1873 | 2095 | 2308 | 2420 | 2570 | 2750 | 2989 | 3157 | 3306 | 3550
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

ROBA®-ES Kupplungen Type 940. .  GroRe 14 - 65 (B.9.6.D)
Tabelle 4: Technische Daten fir Type 940._11.A (Bil d 2) - Aluminium-Ausfiihrung
GroRe 14 19 24 28 38
min. Bohrung [mm] 6 10 15 19 20
max. Bohrung [mm] 14 20 28 38 45
max. Drehzahl [min 28000 21000 15500 13200 10500
Spannschraubengewinde 4 x M3 6 x M4 4 x M5 8 x M5 8 x M6
Spannschraubenanzugsmomente  [Nm] 1,3 3,0 6,0 6,0 10
Vorzugsbohrungen bei Spannringnaben und zugehdrige Ubertragbare Drehmomente [Nm]
des Reibschlusses der Spannringe bei Wellenpassung k6
GroRe | 26 |97 |28 |29 |010|011|(14|215(216|017|218|219|020|022 (224 |025|028|230|32|35|238|240|242|245
14 719 |11 (13|15 |17 |24 | - - - - - - - - - - - - - - -
19 - - - - | 33|38 |55|61|67|73|78|84)|88| - - - - - - - - - - -
24 - - - - - - - |56 | 62|68 |74|81|87 (100|120|125|135| - - - - - - -
28 - - - - - - - - - - - |141|153|177 | 203|216 | 256 | 282|308 |343 373 | - - -
38 - - - - - - - - - - - - [197|228|261|279|332|368 405|460 (513|547 |577 | 617

Tabelle 5: Drehmomente
Hierbei handelt es sich um Bemessungsmomente. Fir e

gen Wellen-Naben Verbindungen zu betrachten, sowie

ine konkrete Auslegung sind die Ubertragbaren Drehm

die Auslegungsberechnung des aktuell giltigen ROBA

omente der jeweili-

®.ES Katalogs.

Drehmoment Type 940._ .
Zahnkranzharte Zahnkranzharte Zahnkranzharte Zahnkranzharte
80 Sh A (blau) 92 Sh A (gelb) 98 Sh A (rot) 64 Sh D (grun)
TKN TK max TKN TK max TKN TK max TKN TK max
GroRRe [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
14 4 8 8 16 13 26 16 32
19 5 10 10 20 17 34 21 42
24 17 34 35 70 60 120 75 150
28 46 92 95 190 160 320 200 400
38 - - 190 380 325 650 405 810
42 - - 265 530 450 900 560 1120
48 - - 310 620 525 1050 655 1310
55 - - 410 820 685 1370 825 1650
65 - - 900 1800 1040 2080 - -
Nur als Type 940._11.P verfugbar
14-32 4 8 8 16 13 26 16 32
19-37,5 4 8 8 16 14 28 17 34
24-50 12 24 25 50 43 86 54 108
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

ROBA®-ES Kupplungen Type 940. .  GroRe 14 - 65 (B.9.6.D)
Tabelle 6: Zulassige Verlagerungswerte
Wellenverlagerungen
Axial Radial Winkelig
AK, AK, AK, AK, AK, AK,, AK,, AK,, AK,,
80/92/98 Sh A 80 Sh A 92 Sh A 98 Sh A 64 Sh D 80 Sh A 92 Sh A 98 Sh A 64 Sh D
64 Sh D

GroBe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 1 1 1
14 1,0 0,21 0,15 0,09 0,06 1,1 1,0 0,9 0,8
19 1,2 0,15 0,10 0,06 0,04 11 1,0 0,9 0,8
24 1,4 0,18 0,14 0,10 0,07 1,1 1,0 0,9 0,8
28 15 0,20 0,15 0,11 0,08 1,3 1,0 0,9 0,8
38 1,8 - 0,17 0,12 0,09 - 1,0 0,9 0,8
42 2,0 - 0,19 0,14 0,10 - 1,0 0,9 0,8
48 2,1 - 0,21 0,16 0,11 - 1,0 0,9 0,8
55 2,2 - 0,24 0,17 0,12 - 1,0 0,9 0,8

65 2,6 - 0,25 0,18 - - 1,0 0,9 -

Nur als Type 940._11.P verfugbar

14-32 1,0 0,21 0,15 0,09 0,06 1,1 1,0 0,9 0,8
19-37,5 1,2 0,15 0,10 0,06 0,04 1,1 1,0 0,9 0,8
24-50 1,4 0,18 0,14 0,10 0,07 11 1,0 0,9 0,8

Tabelle 7: Federsteifen

Statische Drehfedersteife Dynamische Drehfedersteife Statische Radialfedersteife
Cr stat Cr stat Cr stat Cr stat Crayn. Crayn. Crayn. Crayn. C C C C
80ShA |92ShA |98ShA |64ShD |80ShA |92ShA |98ShA |64ShD |80ShA |92ShA |98ShA | 64ShD
GroRRe |[Nm/rad.] [Nm/rad.] [[Nm/rad.] [Nm/rad.] [[Nm/rad.] |[Nm/rad.] |[Nm/rad.] |[Nm/rad.] |[Nm/mm] |[Nm/mm] |[Nm/mm] |[Nm/mm]
14 50 80 120 230 120 240 300 730 180 300 470 960
19 350 820 900 1400 1050 1800 2200 4200 700 1200 2100 2700
24 820 2300 3700 4500 1300 4800 7600 10800 800 1900 2800 4200
28 1300 3800 4200 7000 2200 6800 10100 17200 950 2100 3500 4900
38 - 5600 7400 9000 - 11900 19900 30500 - 2900 4800 5600
42 - 9800 13800 15000 - 20500 31100 64900 - 4100 5400 6900
48 - 12000 15100 28500 - 22800 44900 | 102800 - 4500 6200 8200
55 - Auf Anfrage - Auf Anfrage - Auf Anfrage
65 - Auf Anfrage - - Auf Anfrage - - Auf Anfrage -
Nur als Type 940._11.P verfugbar
14-32 50 80 120 230 120 240 300 730 180 300 470 960
19-37,5 280 660 720 1120 840 1440 1760 3360 560 960 1680 2160
24-50 600 1700 2700 3300 1000 3600 5700 8100 600 1500 2100 3200
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Einbau- und Betriebsanleitung flr
ROBA®-ES Kupplungen Type 940.

. GrolRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Zahnkranze (2)

Die Zahnkrénze (2) sind das zentrale Element der

ROBA®-ES Kupplung. Sie definieren durch das zulassige Dreh-
moment, Steifigkeit, DAmpfung und Verlagerungswerte den
Einsatzbereich und das Verhalten der Wellenverbindung.
Durch die Verwendung eines neuartigen Polyurethan-
Werkstoffes und eines speziellen Spritzverfahrens wird eine
hohe Maf3haltigkeit und GleichmaRigkeit der Zahne des Zahn-
kranzes (2) erreicht. Die Zahnkranze sind in unterschiedlichen
Shoreharten (siehe Tabelle 8) verflugbar.

Die Zéhne des elastischen Zahnkranzes (2) sind seitlich ange-
schragt, wodurch die Blindmontage erleichtert wird.

Medienbestandigkeit — Zahnkranze (2)

Die Zahnkrénze (2) sind sehr gut besténdig gegen
O reine mineralische Ole (Schmierdle)
O wasserfreie Fette.
Ahnlich gut ist die Bestandigkeit gegen Treibstoffe wie
O Normalbenzin
O Dieseldl
O Kerosin.
Schéaden kdnnen auftreten bei langerem Einwirken von
O Alkoholen
O aromatischen Treibstoffen (Superbenzin).

Der verwendete Zahnkranz-Werkstoff ist hydrolysebestéandig.
Wasser (auch Seewasser) fiuhrt, im Gegensatz zu anderen
Polyurethan-Werkstoffen, auch bei jahrelangem Kontakt zu
keinen wesentlichen Anderungen der mechanischen Eigenschaf-
ten. HeiBes Wasser allerdings reduziert die mechanische Fes-
tigkeit.

Bei Kontakt mit besonderen Medien oder Strahlung bitte Rick-
sprache mit dem Werk.

Temperaturbestandigkeit — Zahnkranze (2)

Die im Betrieb vorhandenen Umgebungstemperaturen tben
einen nicht unerheblichen Einfluss auf das Drehmoment, die
Steifigkeit bzw. auf das Dampfungsverhalten der Kupplung aus.
Die zulassigen Temperaturbereiche nach Tabelle 8 sind einzu-
halten.

Allgemeine Einbauhinweise

Standardm&Rig werden die Bohrungen der Kupplungsnaben mit
einer H7-Passung bei der Ausfihrung mit Spannringen und
Passfedernuten bzw. einer F7-Passung bei der Ausfiihrung mit
Klemmnabe versehen. Wir empfehlen eine k6-Passung* fur die
Wellen. Die Oberflache der Wellen sollte feingedreht oder ge-
schliffen (Ra = 0,8 um) sein.

Bei Eigenfertigung der Bohrungen (kundenseitig) ist Rundlaufto-
leranz 0,05 zu "A" (siehe Bild 6) beachten.

Die Bohrungen bzw. Wellen diirfen beim Einbau der Kupplung
mit Klemmnabe (1.1) bzw. mit Spannringnabe (1.2)

weder gedlt noch gefettet werden

(* Bei anderen Wellenpassungen bitte Riicksprache mi t dem Werk.)

Ca e
L

(\ -TI[LT_J ;\ E]L‘B:D/T
Bild 6 ROBA®"-ES

mit Passfedernuten

A — .

—

Tl

Bild 7 ROBA®-ES
mit Spannringnaben

Tabelle 8: Zahnkranzharten und zulassige Temperatur  bereiche
. Zulassiger Temperaturbereich
Zahnkranzharte Farbe

[Shore] Dauertemperatur Max. Temperatur kurzzeitig

80 Sh A blau -50 bis +80 C -60 bis +120 T

92 Sh A gelb -40 bis +90 C -50 bis +120

98 Sh A rot -30 bis +90 C -40 bis +120 T

64 Sh D grin -30 bis +100 € -40 bis +140 T
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Einbau- und Betriebsanleitung flr
ROBA®-ES Kupplungen Type 940.

. GrolRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Montage

Bedingt durch ihre optimierte Bauweise bietet die ROBA®-ES
Kupplung die Mdglichkeit, nach Montage der Naben auf den An-
bzw. Abtriebswellen, die Kupplung axial zu stecken.

Ein nachtragliches Verschrauben und aufwendig konstruierte
Gehéuse hierflr entfallen

(siehe Einbaubeispiele Bild 6, 7 und 11).

Hinweis!
ROBA®-ES Kupplungen mit Stahlnaben und
Stahlspannringen sind mit einer

Zink-Phosphatierung versehen, welche eine
Korrosionsschutzbasis bildet. Alle anderen
Teile sind unbehandelt.

Sowohl bei Stahl- als auch bei Aluminium-
Naben missen die Bohrungen bzw. Wellen
vor dem Einbau der Kupplungstypen:

mit Klemmnaben 940._00._
mit Spannringnaben 940._11._
entfettet werden.

Fettige oder 6lige Bohrungen bzw.
Wellen Ubertragen das bei der
Bestellung angegebene ubertragbare
Drehmoment T g nicht.

Montage der Kupplungshalften (Naben)

Montage der Kupplungs-Klemmnaben
Type 940._00._ (Bild 8)

O Kupplungsnaben (1.1) mit geeigneter Vorrichtung auf beide
Wellenenden aufziehen und in die richtige Stellung bringen.

O Spannschraube (3) mittels Drehmomentschliissel gleichmé-
Big auf das It. Tabelle 2 erforderliche Drehmoment anzie-
hen.

3 11

Bild 8

Montage der Kupplungsnaben mit Passfedernut
Type 940._22._ (Bild 10)

Firr die Auslegung der Wellen-Nabenverbindung bzw. der Uber-
prifung der zuléssigen Flachenpressung der Passfeder sind die
im Maschinenbau ublichen Berechnungsverfahren nach

DIN 6892 anzuwenden.

Fir die Berechnung ist die Streckgrenze R, 0,2 flr

Aluminium 200 N/mm? und fiir Stahl 350 N/mm? heranzuziehen.

O Kupplungsnaben (1.3) mit geeigneter Vorrichtung auf beide
Wellenenden aufziehen und in die richtige Stellung bringen.

O Naben (1.3) axial fixieren (siehe auch Einbaubeispiel Bild 6).

Die axiale Fixierung erfolgt Uber einen Gewindestift (Stell-
schraube / Bild 10).
O Passfeder muss auf der ganzen Lange der Nabe tragen.

Montage der Kupplungs-Spannringnaben
Type 940._11._ (Bild 9)

O Die Kontaktflachen von Konus-Spannring (1.2b) bzw.
Konus-Spannringnabe (1.2a) sind werkseitig gefettet.

O Kupplungsnaben (1.2) mit geeigneter Vorrichtung auf beide
Wellenenden aufziehen und in die richtige Stellung bringen.

O Spannschrauben (4) bis zum Anliegen leicht anziehen.

O Spannschrauben in Stufen (in 3 bis max. 6 Anzugsumlau-
fen) und Uber Kreuz mittels Drehmomentschlissel gleich-
maRig auf das It. Tabelle 3 bzw. 4 (typenabhéngig) erforder-
liche Drehmoment anziehen.

4 1.2 2 1.2 4

L

T 3

N =tV ’
Bild 9 1.2b 1.2a

Zur Demontage

O Alle Spannschrauben (4) um einige Gewindegénge lésen.

O Die neben den Abdriickgewinden befindlichen Spann-
schrauben herausdrehen und in die Abdriickgewinde bis
zum Anliegen eindrehen.

O Spannschrauben (4) in Stufen gleichmafig anziehen, somit
wird zwangslaufig der Spannring (1.2b) von der Spannring-
nabe (1.2a) geldst (Bild 9).

1.3 | T 1.3
L/
RNl A

\ Stellschraubengewinde /

Bild 10
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

ROBA®-ES Kupplungen Type 940.

. GrolRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Zusammenschieben beider Kupplungsnaben

Durch die Vorspannung des elastischen Zahnkranzes (2) muss
beim Zusammenschieben der beiden Kupplungsnaben (1.1-1.3)
eine axiale Montagekraft aufgebracht werden (Bild 5).

Diese Kraft kann durch leichtes Einfetten des Zahnkranzes
verringert werden.

Hinweis!

PU-vertragliche Schmierstoffe

(z. B. Vaseline oder HP 222) verwenden!
Hinweis!

Nach dem Zusammenschieben beider
Kupplungsnaben darf auf den Zahnkranz (2)

kein axialer Druck ausgetibt werden.
Abstandsmal® "E" nach Bild 11 und Tabelle

9 einhalten!
rechte Nabe gespiegelt
dargestellt
A==
A E
< S
i il
\\.. \
\‘\“ .
Bild 11 ROBA®-ES mit Klemmnaben
Tabelle 9:
Anzugsmomente und Abstandsmald "E"
Anzugsmomente
Klemm- Spann- Abstands-
schrauben schrauben mafd
ROBA®-ES (Pos. 3. (Pos. 4. "E"
Bild 1) Bild 2) (Bild 11)
GroRRe [Nm] [Nm] [mm]
14 1,4 1,3 13
19 10 3 16
24 10 6 18
28 25 6 20
38 25 10 24
42 70 25 26
48 120 30 28
55 120 52 30
65 200 90 35
I

—

Wellenverlagerungen

Die ROBA®-ES Kupplung gleicht radialen, axialen und winkligen
Wellenversatz aus (Bild 13), ohne dabei ihre Spielfreiheit zu
verlieren.

Jedoch durfen die in Tabelle 6 angegebenen zuléssigen Wellen-
verlagerungen nicht gleichzeitig den Maximalwert erreichen.
Treten mehrere Versatzarten gleichzeitig auf, beeinflussen sie
sich gegenseitig, d. h. die zuldssigen Werte der Verlagerung
sind entsprechend Bild 12 voneinander abhéngig.

Die Summe der tatsachlichen Verlagerungen in Prozent vom
Maximalwert darf 100 % nicht Uberschreiten.

Die in Tabelle 6 angegebenen zuléssigen Verlagerungswerte
beziehen sich auf einen Kupplungseinsatz bei Nenndrehmo-
ment, einer Umgebungstemperatur von +30 € und eine r Be-
triebsdrehzahl von 1500 min™. Bei anderen bzw. extremeren
Kupplungs-Einsatzbedingungen halten Sie bitte Ruicksprache mit
dem Werk.

AK,, [%]
winkliger Versatz

60

40 —
30
20

A K, [%] radialer Versatz

v

T
80 100

AK, [%] axialer Versatz

Bild 12

Ausrichten der Kupplung

Ein genaues Ausrichten der Kupplung erhéht die Lebensdauer
der Kupplung erheblich und verringert die Belastung fir die
Wellenlagerungen. In Antrieben mit sehr hoher Drehzahl emp-
fiehlt sich eine Ausrichtung der Kupplung mit der Messuhr. Nor-
malerweise ist jedoch eine Ausrichtung der Kupplung mit einem
Haarlineal in zwei senkrecht zueinander stehenden Ebenen
ausreichend.

—]

PLJ [

i

o 10
L

AK

<
-t

a

Y

Bild 13

Radialverlagerung

Axialverschiebung

Winkelverlagerung
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

ROBA®-ES Kupplungen Type 940.

. GroRRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Auswuchten

Passfedernaben (1.3) und Klemmnaben (1.1):

Die Passfedernaben (1.3) und Klemmnaben (1.1) rotieren bei
maximaler Drehzahl mit einer Umfangsgeschwindigkeit

von 30 m/s.

Sie sind standardmafig nicht gewuchtet.

Spannringnaben (1.2):

Die Spannringnaben (Stahl und Aluminium) (1.2) halten bis zur
Drehzahl ng (entspricht ca. 30 m/s) die Wuchtgiite G = 6,3 ohne
Wauchten ein. Oberhalb dieser Drehzahl wird das Auswuchten
empfohlen. Gewuchtet werden die Naben einzeln. Das Diagramm
(Bild 14) gibt Anhaltswerte bei denen wir empfehlen, die Kupp-
lungsteile zu wuchten.

Die Laufruhe einer Maschine oder Anlage hangt nicht von der
Auswuchtungsqualitat der Kupplung ab, sondern von vielen Pa-
rametern wie Steifigkeit oder Abstand der angrenzenden Lager.
Deshalb gibt es keine feste Regel, bei welchen Bedingungen
gewuchtet werden muss.

30.000

25.000

20.000

15.000

Drehzahl [1/min]

10.000

5.000

0
14 19 24 28 38 42 48 55 65
Grole

Bild 14

Diagramm: Auswuchten der Spannringnaben

Geeignete Kupplungsauslegung

Fur den stérungsfreien Einsatz der Kupplung ist es erforderlich.
dass die im aktuell gultigen Katalog angegebenen Kupplungs-
kennwerte (Technische Daten) eingehalten werden. Eine geeig-
nete Kupplungsauslegung entsprechend dem giiltigen ROBA®-ES
Katalog ist erforderlich, damit ein stérungsfreier und verschleil3-
minimierter Betrieb moglich ist.

Hohe Wellenverlagerungen insbesondere bei hohen Drehzahlen
und ein wechselndes Lastkollektiv mit hoher Frequenz belasten
und erwarmen den Elastomerwerkstoff.

Durch ein unzulassig hohes Belastungskollektiv, unzuléssig hohe
Drehzahlen und unzuléssige Wellenverlagerungen kann die
Kupplung zerstort werden.

Fur eine geeignete Kugplungsauslegung (siehe Berechnung im
aktuell gultigen ROBA™-ES Katalog) sind folgende Punkte zu
beachten:

a.) Kupplungsnennmoment

b.) KupplungsstoBmoment
c.) Max. Drehzahl
d.) Max. Wellenversatze

e.) Umgebungsbedingungen (siehe aktuell glltiger
ROBA®-ES Katalog)

f.) Betriebsfaktoren (siehe aktuell gultiger
ROBA®-ES Katalog)

Achtung!

Jeglicher Betrieb auf3erhalb der angegebe-
nen Kenndaten ist nicht zulassig, es be-
steht die Gefahr der Kupplungszerstoérung.

Die Anzahl und Art der Anfahrsté3e mussen bei der Kupplungs-
auslegung entsprechend Katalog beriicksichtigt werden. Weiter-
hin kdnnen Elastomererwarmungen durch Drehzahlresonanz
auftreten. Diese muss entsprechend Katalog bei der Kupplungs-
auslegung mit betrachtet werden. Geéanderte Betriebsparameter
in der Anlage erfordern eine erneute Uberpriifung der Kupplungs-
auslegung. Die maximalen angegebenen Umgebungstemperatu-
ren sind einzuhalten. Durch Uberschreiten der zulassigen Umge-
bungstemperatur besteht die Gefahr der Elastomerzerstérung.
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Einbau- und Betriebsanleitung flr
ROBA®-ES Kupplungen Type 940

. GroRRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Wartung

Folgende Wartungs- und Kontrollintervalle sind einzuhalten:

1.) Sichtkontrolle. Uberpriifung der Montageparameter
(Verlagerung und Anzugsmomente) Laufverhalten
der Kupplung vor der ersten Inbetriebnahme.

2.) Sichtkontrolle, Verdrehspiel und Elastomer-

verschlei, Uberpriifung der Verlagerung und der

Anzugsmomente, Laufverhalten der Kupplung

nach 1000 h, spatestens nach 3 Monaten.

3.) Werden bei dem 2. Wartungs- und Kontrollintervall

keine UnregelmaRigkeiten oder Verschleil? festge-

stellt, so kdnnen bei unveréanderten Betriebsparame-

tern die weiteren Inspektionsintervalle nach 4000

Betriebsstunden bzw. nach langstens 12 Monaten

erfolgen.

VerschleiR3grenze des Elastomers:

Am Zahnkranz (2) ist kein Abrieb erlaubt. da die ROBA®-ES eine
spielfreie Kupplung ist. Der Zwischenraum zwischen zwei Klauen
muss ohne Spiel mit dem Elastomer ausgefiillt sein.

Eine Fihlerlehre mit 0,1 mm Stérke darf sich nicht fligen lassen
(Bild 15).

Werden Verschlei3 oder Schaden festgestellt, missen die betrof-
fenen Bauteile unverzuglich ausgetauscht werden und die Ursa-
che der Betriebsstorung ist zu ermitteln.

Ausfallursache kdnnte sein:
a.) zu grol3e Verlagerung

b.) zu groRe Belastung
(Lastwechsel, AnfahrstéRe, Uberlast)
c.) Umgebungseinflisse

VerschleiR oder Schaden an der ROBA®-ES Kupplung auern
sich durch:

a.) Gerauschentwicklung

b.) Unruhigen Lauf, Vibrationen

c.) Rissbildung an den Bauteilen

d.) Erwarmung

e.) Losen der Bauteile

f.) Reibspuren
Achtung!
Bei jeglichen UnregelmaRigkeiten, unab-
hangig von anstehenden Wartungs- und
Kontrollintervallen, ist die Anlage still zu
setzen und die Stérursache an Hand der
Tabelle Betriebsstorungen zu ergriinden.

Entsorgung

Alle Stahlbauteile:

Stahlschrott (Schlussel Nr. 160117)

Alle Aluminiumbauteile:
Nichteisenmetalle (Schlussel Nr. 160118)

Bild 15
Elastomere:
Kunststoff (Schlussel Nr. 160119)
Betriebsstérungen
Fehler Magliche Ursachen Behebung
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
2)  Grund des Ausrichtfehlers beheben
. (z. B. lose Fundamentschraube, Bruch der Motorbefestigung, War-
Ausrichtfehler ) « .
meausdehnung von Anlagenbauteilen, Veranderung des Einbau-
mafies "E" der Kupplung)
3)  Kupplung auf Verschlei3 tberprifen
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
Verénderung der ZahnkranzverschleiR, kurzzeitige 2)  Kupplung demontieren und Reste des Zahnkranzes entfernen
Laufgerdusche Drehmomentubertragung durch 3)  Kupplungsteile prifen und beschadigte Kupplungsteile austauschen
und/oder auftretende Metallkontakt 4 7ahnk inset Kuppl el i
Vibrationen ) ahnkranz einsetzen, Kupplungsteile montieren
5)  Ausrichtung tberprufen. ggf. korrigieren
1) Anlage aulRer Betrieb setzen
2)  Kupplungsausrichtung prifen
Spann- und Klemmschrauben bzw. | 3)  Spann- und Klemmschrauben zur axialen Sicherung der Naben auf
Sicherungsgewindestift zur axialen das vorgeschriebene Drehmoment anziehen bzw. Sicherungsge-
Sicherung der Naben lose windestift anziehen und mit Sicherungslack gegen Selbstlésung si-
chern
4)  Kupplung auf Verschleif3 tiberprifen
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Einbau- und Betriebsanleitung flr

ROBA®-ES Kupplungen Type 940.

. GrolRe 14 - 65 (B.9.6.D)

Betriebsstérungen

Fehler Mégliche Ursachen Behebung
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
Zahnkranzverschlei3, Drehmoment- 2)  Kupplung komplett auswechseln
Ubertragung durch Metallkontakt ppiung p
3)  Ausrichtung Uberpriifen
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
Bruch der Nocken durch hohe 2)  Kupplung komplett auswechseln
Schlagenergie / Uberlastung / zu 3 Ausricht ib it
hohe Wellenverlagerung ) usrichtung tberpruten
4)  Grund der Uberlast ermitteln
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
Nockenbruch ) ) 2) Betriebsparameter iiberpriifen und angemessene Kupplung aus-
Betriebsparameter entsprechen nicht wahlen (Einbauraum beachten)
der Kupplungsleistung .
3)  Neue Kupplung montieren
4)  Ausrichtung Uberprifen
1) Anlage auBler Betrieb setzen
. 2)  Kupplungsauslegung Uberpriifen
Uberschreiten der Kupplungskenn-
daten durch Bedienungsfehler 8)  Kupplung komplett auswechseln
4)  Ausrichtung Uberpriifen
5)  Bedienungspersonal einweisen und schulen
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
2)  Grund des Ausrichtfehlers beheben
Vorzeitiger Zahn- Ausrichtfehler (z. B. lose Fundamentschraube, Bruch der Motorbefestigung, Wér-
kranzverschleil meausdehnung von Anlagenbauteilen, Veranderung des Einbau-
maRes "E" der Kupplung)
3)  Kupplung auf Verschleif3 tiberprifen
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
2. B. Kontakt mit aggressiven Fliis- 2)  Kupplung demontieren und Reste des Zahnkranzes entfernen
sigkeiten/Olen, Ozoneinwirkung. zu | 3)  Kupplungsteile prifen und beschadigte Kupplungsteile austauschen
hohe Umgebungstemperatur usw., | 4)  Zahnkranz einsetzen, Kupplungsteile montieren
die physikalische Verand(_erungen 5)  Ausrichtung Uberprifen, ggf. korrigieren
des Zahnkranzes bewirken
6)  Sicherstellen, dass weitere physikalische Veranderungen des Zahn-
Vorzeitiger Zahn- kranzes ausgeschlossen sind.
kranzverschleif3 1)  Anlage auRer Betrieb setzen
) 2)  Kupplung demontieren und Reste des Zahnkranzes entfernen
Uberschreiten der flr den Zahnkranz | 3y kupplungsteile priifen und beschadigte Kupplungsteile austauschen
zulassigen Umgebungs- bzw. 4 7ahnk . Kuppl i .
Kontakttemperaturen ) ahnkranz einsetzen, Kupplungsteile montieren
siehe Tabelle 8 5)  Ausrichtung Uberprifen, ggf. korrigieren
6) Umgebungs- bzw. Kontakttemperaturen priifen und regulieren (evtl.
auch Abhilfe mit anderen Zahnkranzwerkstoffen)
1)  Anlage aul3er Betrieb setzen
Vorzeitiger Zahn- 2)  Kupplung demontieren und Reste des Zahnkranzes entfernen
kranzverschleifs 3)  Kupplungsteile priifen und beschadigte Kupplungsteile austauschen
(Materialverfliissigung Antriebsschwi . ) )
im ntriebsschwingungen 4)  Zahnkranz einsetzen, Kupplungsteile montieren
Inneren des 5)  Ausrichtung Uberpriifen, ggf. korrigieren
Zahnkranznockens) 6)  Schwingungsursache ermitteln (evtl. Abhilfe durch Zahnkranz mit
niedrigerer oder hoherer Shoreharte)
Hinweis!
Bei Verwendung von Ersatzteilen und Zubehor, die nicht von mayr ® geliefert wurden, und fir die daraus entstehenden
Schaden tbernimmt mayr ® weder eine Haftung noch eine Gewahrleistung.
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