Einbau- und Betriebsanleitung fir
EAS®-control- DS Kupplungen Type 971. 4 (B.9.71.D)

Bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig lesen und be achten.
Nichtbeachtung fuhrt méglicherweise zu Funktionsstérungen bzw. zum Ausfall der Kupplung und den damit verbundenen Schaden.
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Sicherheitshinweise

Die vorliegende Einbau- und Betriebsanleitung (E+B) ist Bestandteil der Kupplungslieferung.
Bewahren Sie die E+B stets gut zugénglich in der Nahe der Kupplung auf.

Die Inbetriebnahme des Produkts ist solange untersagt bis sichergestellt wurde, dass alle anzusetzenden EU-
Richtlinien, Direktiven an der Maschine oder Anlage, in der das Erzeugnis eingebaut ist, erfullt sind.

Die EAS®-control-DS Kupplungen entsprechen den zum Zeitpunkt der Drucklegung der Einbau- und Betriebsanleitung
bekannten Regeln der Technik und gelten zum Zeitpunkt der Auslieferung grundsétzlich als betriebssicher.

Basierend auf der ATEX-Richtlinie ist dieses Produkt ohne Konformitéatsbewertung nicht geeignet zum Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen.

VORSICHT O Wenn die EAS®-control-DS Kupplungen verandert oder umgebaut wurden.

O Wenn die einschlagigen NORMEN der Sicherheit oder Einbaubedingungen nicht beachtet werden.
SchutzmaRnahmen durch den Anwender
O Abdecken sich bewegender Teile zum Schutz gegen Quetschen, Erfassen, Staubablagerungen und das

Auftreffen von Fremdkérpern.

O Selbstsichernde Sechskantmuttern durch neue ersetzen, wenn durch mehrmaliges Losen und Anziehen die
Sicherungswirkung nachlésst.

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden durfen nur qualifizierte und geschulte Personen unter
Einhaltung der geltenden Normen und Richtlinien an den Geraten arbeiten. Vor der Installation und
Inbetriebnahme ist die Einbau- und Betriebsanleitun g sorgféltig zu lesen.

Elektronische Geréte sind grundsétzlich nicht ausfa lisicher. Um Funktionsstdérungen, Ausfélle oder Scha den
zu vermeiden, ist die Betriebsanleitung sorgfaltig zu lesen und zu beachten.

Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben!

Sicherheits- und Hinweiszeichen

VORSICHT
. Hinweis!
Verlet;yr_lgsgefahr fr Mensc_hen “f‘d. Hinweis auf wichtige zu beachtende
Beschéadigung an der Maschine mdglich.
Punkte.
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Einbau- und Betriebsanleitung fir

EAS®-control- DS Kupplungen Type 971. 4

(B.9.71.D)
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Einbau- und Betriebsanleitung fir

®
EAS™-control- DS Kupplungen Type 971. 4 (B.9.71.D)
Teileliste Tabelle 1: Technische Daten
Es sind nur mayr ® Originalteile zu verwenden ROBA®-DS GroRe 16 40 160
1. Nabe Type 971.0_4 demax Nabe Type 971.0 (1) [mm] 32 50 80
11, Nabe Type 971.2_4 demax Nabe Type 971.1 (1.4) [mm] 45 65 110
1.1.1.  Spannschrauben auRen fiir Naben Type 971.2_4 | dsmax Nabe Type 971.2/3 (1.1/1.2) [mm] 26 45 65
1.1.2.  Spannring drmax Nabe Type 971.4 (1.3) [mm] 35 45 80
1.2. Nabe Type 971.3_4 drmax Nabe Type 971.5 (1.9) [mm] 45 60 100
1.2.1  Spannschrauben innen fir Naben Type 971.3 4 dimax Nabe Type 971.8 (1.7) [mm] 28 40 75
1.3. Nabe Type 971.4_4 dsemax Nabe Type 971.9 (1.8) [mm] 45 60 100
1.3.1. Klemmschraube fiir Naben Type 971.4_4
i Kupplungsnennmoment Tyy [Nm] 190 450 1600
1.3.2. Klemmring gliltig bei Wechselbelastung sowie bei max.
zulassiger Wellenverlagerung
1.4. Nabe Type 971.1_4
— KupplungsstoBmoment T, Nm
gultg%ei einer Drehrichtung, maxlfiastspiele [S 105] 285 675 2400
1.6. Flansch Type 971.6_4
-1
1.7. Nabe Type 971.8_4 max. Drehzahl npax. [min™] 9500 7000 4300
1.7.1 Klemmschrauben fur Naben Type 971.8 4 AbstandsmaR "S" [mm] 71402 8,4+02 | 11,6025
1.7.2  Halbschale
Axialversatz AK, [mm] +0,8 +1,0 +1,7
1.8. Nabe Type 971.9_4 Werte beziehen sich auf Kupplungen mit 2
- Lamellenpaketen.
1.8.1  Spannschrauben fir Naben Type 971.9 4 Nur als statischer bzw. quasistatischer Wert zulassig.
1.8.2  Spannrin ;
P 9 Radialversatz AK, [mm] 11 13 18
1.9. Nabe Type 971.5_4 -
1.91  Klemmschraube fiir Naben Type 971.5_4 Winkelversatz AK,, pro Lamellenpaket  [] 0,7 0,7 0,7
2. Lamellenpaket Sechskantschrauben Pos. 5 M5x23 M6x25 M10x40
3. Adaptionsflansch Anzugsmoment [Nm] 8,5 14 69
4, Dehnungsaufnehmer Sechskantschrauben Pos. 1.1.1 M5x30 M5x40 M8x55
(Nabe Type 971.2_4)
5. Sechskantschraube Anzugsmoment [Nm] 6 8,5 25
6. Unterlegscheibe Zylinderschrauben Pos. 1.2.1 M5x18 M5x20 M8x25
(Nabe Type 971.3_4)
7. Sechskantmutter Anzugsmoment [Nm] 6 8,5 25
Zylinderschrauben Pos. 1.3.1 M8x25 M12x35 M18x55
8. Sechskantschraube (Nabe Type 971.4_4)
0. Signal-Drehiibertrager Anzugsmoment [Nm] 41 145 485
Zylinderschrauben Pos. 1.9.1 M6x25 M10x35 M14x50
(Nabe Type 971.5_4)
Anzugsmoment [Nm] 17,4 83 220
Zylinderschrauben Pos. 1.7.1 M6x18 M8x25 M12x35
(Nabe Type 971.8_4)
Anzugsmoment [Nm] 14,9 36 122
Sechskantschrauben Pos. 1.8.1 M5x30 M5x40 M8x55
(Nabe Type 971.9_4)
Anzugsmoment [Nm] 6 8,5 32
Sechskantschrauben Pos. 8 M5x16 M8x20 M12x30
Anzugsmoment [Nm] 8,5 25 86
Stellschrauben fur Nabe Type 971.0_4 M5 | M6 M6 M10 | M12
bei Nabenbohrung | <22 | >22 <50 | >50
Anzugsmoment [Nm] 2 4,1 4,1 14 | 35
Stellschrauben fur Nabe Type 971.1_4 M8 M10 M12
Anzugsmoment [Nm] 8,5 14 35
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Einbau- und Betriebsanleitung fir
EAS®-control- DS Kupplungen Type 971. 4 (B.9.71.D)

Anwendung — Einsatz — Funktion Typen 971.2_4/971.3_4/971.9_4 (Naben mit Spannring)

EAS®-control-DS-Kupplungen sind Drehmoment-Messsysteme auf ~ °PZW- 971.4_4 (Naben mit Klemmring)
Basis elastischer Wellenausgleichskupplungen.

Bei nahezu spielfreier Drehmomentubertragung kdnnen Winkel-
verlagerungen, Axialverlagerungen und Radialverlagerungen der
zu verbindenden Wellen ausgeglichen werden.

O Die Kraftlibertragung der Spannring- bzw.
Klemmnaben (1.1/ 1.2/1.3/1.8) erfolgt
reibschlussig, die Kontaktflachen zwischen
Spannring und Nabe, sowie zwischen
Klemmring und Nabe sind werkseitig

Lieferzustand gefettet.

EAS®-control-DS-Kupplungen sind bei Auslieferung fertig montiert. O Nabenbohrungen und Wellenenden

Bis auf das Lamellenpaket (2) sind sémtliche Teile phosphatiert und mussen bei Montage voéllig fettfrei sein.
somit mit einer Korrosionsschutzbasis versehen. 0 Fettige oder dlige Bohrungen bzw. Wellen
Die im Werk gefertigten Nabenbohrungen werden vorzugsweise in Ubertragen das maximale Drehmoment der
Passung H7 ausgefuhrt, abweichende Passungen sind Kupplung nicht.

grundsétzlich méglich (Rucksprache mit dem Werk).

Die Passfedernaben (Pos. 1 und Pos. 1.4) erhalten zusatzlich eine O  Die Wellen drfen keine Nut besitzen.

Nut nach DIN 6885 Blatt 1 oder 3, sowie eine Stellschraube zur O Nabe und Spannring (1.1.2/1.8.2) bzw.

axialen Fixierung. Klemmring (1.3.2) missen vollig entspannt
sein, gegebenenfalls sind die Schrauben

Hinweise zur Wellengestaltung (1.1.1/1.2.1/1.3.1/1.8.1) um einige

Gewindegéange zu lésen.
O Die Nabenbohrung wird vorzugsweise in Passung H7 gang

ausgefuhrt. Die erforderliche Wellenpassung ist abhangig von
der verwendeten Nabentype, sowie dem zugrundeliegenden

Lastkollektiv. Nabenmontage Typen 971.2 _4/971.3_4/971.9_4 (Naben  mit
- Spannring-/Klemmringnaben: h6/g6 Spannring) ' . ' '
- Passfedernaben: ré/s6 (wechselnde Drehrichtung), a) Naben (1.1/1.2/1.8) mit geeigneter Vorrichtung auf die Wellen
k6/n6 (gleichbleibende Drehrichtung) aufziehen und in die richtige Position bringen.
QO Die Oberflachen der Wellen sollten feingedreht oder b) Spannschrauben (1.1.1/1.2.1/1.8.1) mittels _
geschliffen (Ra = 0,8 ym) sein. Drehmomentschlissel gleichméaRig und der Reihe nach in

mehreren Umlaufen auf das in Tabelle 1 angegebene
Drehmoment anziehen.

c) Kontrolle des aufgebrachten Anzugsmoments nach 5 bis 10
Betriebsstunden.

Q Die erforderliche Streckgrenze der verwendeten Wellen liegt
bei mindestens 350 N/mm?2 (St60, St70, C45, C60).

Montage der Naben (Bild1) Zur Demontage:

Typen 971.0_4/971.1_4 (Naben mit Passfedernut) a) Alle Spannschrauben (1.1.1/1.2.1/1.8.1) in mehreren Umléufen

. . . . . um einige Gewindegénge lésen.
Die Anordnung der verschiedenen Einzelteile erkennen Sie 9 9ang

in Bild 1. b) Die neben den Abdruckgewinden befindlichen Spannschrauben
Nabenmontage der Typen 971.0_4/971.1 4  (Naben mit gﬁ:’glyeshderﬁhen und in die Abdruckgewinde bis zum Anliegen
Passfedernut, Bilder 2 und 3): '

O Naben (1, 1.4) mit geeigneter Vorrichtung auf die Wellen beachten Sie den axialen Platzbedarf der in
aufziehen und axial fixieren. ] ] ] die Abdriickgewinde einzudrehenden
Die axiale Fixierung erfolgt Uber einen Gewindestift Spannschrauben (Lange der
(Stellschraube, Bild 2), der radial auf die Passfeder driickt, Sechskantschrauben Pos. 1.1.1 / Pos.1.2.1 /
oder uber einen Pressdeckel und eine Schraube, eingedreht in Pos.1.8.1 in Tabelle 1).
das Zentriergewinde der Welle (Bild 3).

O Passfeder muss auf der ganzen Lange der Nabe tragen. c) Spannschrauben (1.1.1/1.2.1/1.8.1) in Stufen gleichmaRig

anziehen, somit wird zwangslaufig der Spannring (1.1.2/1.8.2)
von der Nabe gelost.

|

Bild 2 ‘
Nabenmontage Type 971.4_ 4 (Naben mit Klemmring)
a) Naben (1.3) mit geeigneter Vorrichtung auf die Wellen aufziehen
und in die richtige Position bringen.
b) Klemmschraube (1.3.1) mittels Drehmomentschlissel auf das in
Tabelle 1 angegebene Drehmoment anziehen.
Bild 3 c) Kontrolle des aufgebrachten Anzugsmoments nach 5 bis 10
R R W7 ==t Betriebsstunden.
Typen 971.8_4 (Naben mit Halbschalen)
a) Vormontierte Halbschale (1.7.2) von der Nabe (1.7) I6sen.
b) Nabe (1.7) mit geeigneter Vorrichtung auf die Welle aufziehen
und in die richtige Position bringen.
c) Halbschale montieren. Zylinderschrauben (1.7.1) kreuzweise
und in mehreren Durchgangen auf das in Tabelle 1 definierte
Anzugsmoment anziehen. Hierbei auf gleichen Spalt "X" auf
beiden Seiten der Nabe achten (Bild 4). Bei Bedarf korrigieren.
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Einbau- und Betriebsanleitung fir

EAS®-control- DS Kupplungen Type 971. 4

(B.9.71.D)

Typen 971.5_4 (Klemmnaben)

0 Nabenbohrungen und Wellenenden miissen
bei Montage véllig fettfrei sein.
Fettige oder 6lige Bohrungen bzw.
Wellen lbertragen das maximale
Drehmoment der Kupplung nicht.

0 Die Wellen dirfen keine Nut besitzen.

O Klemmnabe (1.9) muss vollig entspannt sein,
gegebenenfalls sind die Schrauben (1.9.1)
um einige Gewindegénge zu lésen.

a) Naben (1.9) mit geeigneter Vorrichtung auf die Wellen
aufziehen und in die richtige Position bringen.

b) Klemmschrauben (1.9.1) mittels Drehmomentschlissel auf
das in Tabelle 1 angegebene Drehmoment anziehen.

c) Kontrolle des aufgebrachten Anzugsmoments nach 5 bis 10
Betriebsstunden.

Montage der Ausgleichskupplung (Bild 1 und 5)

Die Lamellenpakete (2) werden uber leicht gedlte
Sechskantschrauben (5), Unterlegscheiben (6) und
Sechskantmuttern (7) wechselseitig mit dem Adaptionsflansch (3)
bzw. mit den Naben (1, 1.1, 1.2,1.3,1.4, 1.5, 1.7, 1.8) oder
Flanschen (1.6) verschraubt.

Dabei ist das Anzugsmoment nach Tabelle 1 zu beachten.

Das Aufbringen der Vorspannkraft am Lamellenpaket (2) erfolgt in
der Regel* Uber die Sechskantmutter (7), dabei ist ein Verwinden
des Lamellenpaketes (2) unbedingt zu vermeiden
(Sechskantschraube (5) gegen Verdrehen sichern).

Das Lamellenpaket (2) wird prinzipiell so
eingelegt, dass der Radius der Bundbuchsen
(Teil 2a, Bild 5, Detail "X") in den Senkungen
der Naben (1, 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 1.7, 1.8),
den Flanschen (1.6), bzw. den
Adaptionsflanschen (3) liegt.

* Die Sechskantschrauben (5) sind so anzuordnen,d  ass der
Schraubenkopf mit Unterlegscheibe (6) immer am
Lamellenpaket (2) anliegt.
S
Detail "X"
Bild 5

7 2

6 5

Montage des Dehnungsaufnehmers (4)

EAS®-control-DS-Kupplungen sind bei der
Auslieferung fertigmontiert und kalibriert. Falls
die Kupplung zur Endmontage demontiert wird,
kann dies zum Verlust des voreingestellten
Nullpunktes fuhren. Eine Demontage ist wenn
mdglich zu vermeiden.

Die Fugeflachen des Dehnungsaufnehmers (4)
sind grundsétzlich von Schmutz und Fett
freizuhalten.

Eine nach Demontage auftretende Nullpunktdrift
ist idealerweise durch einen Signaloffset
kundenseitig zu korrigieren.

0 Die Montage des Dehnungsaufnehmers erfolgt nach
beidseitiger Montage von Lamellenpaket und Adaptions-
flansch an die entsprechende Welle-Nabe-Verbindung.

O Anzug der Schrauben mittels Drehmomentschliissel
gleichmaRig und der Reihe nach in mehreren Umléaufen
auf in Tabelle 1 angegebene Drehmomente.

O  Ausrichten der Adaptionsflansche (3) relativ zum
Dehnungsaufnehmer (4) entsprechend der in Umfangs-
richtung gekennzeichneten Position (Siegellackpunkte).

Ausrichten der Kupplung

Ein genaues Ausrichten der Kupplung verringert die Belastung der
Wellenlagerung und reduziert den Messfehler aufgrund der vom
Lamellenpaket eingebrachten Reaktionskréfte.

In Antrieben mit hoher Drehzahl bzw. in Antrieben mit
eingeschrankten Messfehlern empfiehlt sich ein Ausrichten der
Kupplung mit der Messuhr.

In der Vielzahl der Anwendungen ist ein Ausrichten der Kupplung
mit dem Haarlineal in zwei senkrecht zueinander stehenden
Ebenen ausreichend.

Um eine axiale Verspannung der Lamellenpakete zu verhindern,
muss das ,AbstandsmaR S “ (Bild 5, Detail ,X"“ und Tabelle 1) bei
ausgerichtetem Winkel- und Radialversatz der Wellen eingehalten
werden.

Zulassige Wellenverlagerungen

EAS®-contro|-DS-Kupplungen gleichen winkligen, axialen und
radialen Wellenversatz aus (Bild 6), ohne dabei ihre Spielfreiheit
zu verlieren. Jedoch dirfen die in Tabelle 1 angegebenen
zulassigen Wellenverlagerungen nicht gleichzeitig den
Maximalwert erreichen. Treten mehrere Versatzarten gleichzeitig
auf, beeinflussen sie sich gegenseitig. Die zulassigen Werte der
Verlagerung sind entsprechend Bild 7 voneinander abhéngig.
Die Summe der tatséchlichen Verlagerung in Prozent vom
Maximalwert darf 100 % nicht Uberschreiten (siehe Bild 7).

-

winkeliger Versatz

Bild 6

axialer Versatz radialer Versatz

>

Beispiel:

EAS®-control-DS, GréRe 40,
Type 971.004

Auftretender Axialversatz

A K, = 0,4 mm; entspricht 40 %
vom zulassigen Maximalwert
(100 % A K, = 1,00 mm).
Auftretender Winkelversatz

im Lamellenpaket

=
o
o

winkliger MVersatz

o]
o

[e2]
o

N
o

[
o

*

N
o

AKr (%) radialer Versatz

A Ky = 0,285 entspricht 40 % S 4,

vom zulassigen Maximalwert

(100 % A Ky = 0,79. 0 <
0 20 40% 60 80 100

Somit ist der zuldssige
Radialversatz 20 %
vom Maximalwert,
d.h.AK,=0,26 mm
(100 % A K, = 1,3 mm).

AKa (%) axialer Versatz

Bild 7

Auswuchten der Kupplung

Bei der Mehrzahl aller Anwendungsfalle ist ein Auswuchten der
EAS®-control-DS-Kupplungen nicht erforderlich, da samtliche Teile
allseitig bearbeitet sind und somit G 6.3 (DIN ISO 1940) im
unteren und mittleren Drehzahlbereich erfiillen.

Bei héheren Ansprichen an die Wuchtglite besteht die
Méoglichkeit die Einzelteile oder sogar die komplett montierte
Kupplung zu wuchten (Anfrage). Hierzu missen die Naben jedoch
mit Fertigbohrung ausgefiihrt werden.
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Einbau- und Betriebsanleitung fir

EAS®-control- DS Kupplungen Type 971. 4 (B.9.71.D)

Signal-Drehiubertrager

Der Signal-Drehiuibertrager (9) stellt die kontaktlose Verbindung zum
Dehnungsaufnehmer (4) her und erméglicht den beriihrungslosen
Austausch von Daten und Energie.

Elektrischer Anschluss

O Der Signal-Drehiibertrager wird werksseitig mit einem, fest
montierten, 9 poligen Sub-D Stecker ausgerustet.

O Die externe Spannungsversorgung erfolgt tiber die Pins 5
und 7 durch ein getrennt von der Datenleitung zu fihrendes
Kabel (Bild 10).

Montage und Einstellung
Die Montageplatte zur Fixierung des Signal-Drehiibertragers ist vom

Anwender anzufertigen; LochbildmaRe Bild 8. Als Material fiir die U Als Datenleitung wird ein Koaxialkabel RG 058 (S0 Ohm)
Montageplatte ist lediglich Aluminium zulassig. Die Dicke der Platte empfohlen.
im Bereich der Antenne darf max. 3 mm betragen. 0 Die Schirmung ist analog Bild 11 vorzunehmen.

Es ist darauf zu achten, dass die Montage-platte O  Der Signalabgriff des Drehmomentsignales O0... +/-5V erfolgt

nicht in den Antennenbereich ragt.

Uber den Sub-D Stecker (Bild 11).
Metallteile im Antennenbereich oder in dessen

Nahe kénnen zu Stérungen bei der Energie-
Ubertragung fiihren. Eine direkte Montage des
Signal-Drehubertragers an existierende

Maschinenrahmen ist nicht zulassig!
M3 - 8 mm tief
Antenne Montageplatte darf

nicht tiberstehen!

ra—
42
49

72
79

Bild 8

Der Signal-Drehiibertrager ist allseitig zufiihrbar und lediglich in
seiner axialen und radialen Position relativ zum Aufnehmer
auszurichten.

Die axiale Position ist mittig zum Dehnungsaufnehmer; der radiale
Abstand betragt 1 bis 3 mm (Bild 9).

Die Antennenflache (Bild 8) ist dem
Dehnungsaufnehmer zugewandt.

Montageplatte
zur Kupplung

Spannung Sensor

Stromversorgung (LED - griin)

(LED - gelb)

l
|l

1 bis 3 mm

o U Bild 9
Die richtige Positionierung des Signal-Drehiibertragers wird durch
Aufleuchten der stirnseitigen LED’s (Bild 9) angezeigt.

LED-gelb: Stromversorgung Drehiibertrager

LED-grun: Spannung Sensor

Bei optimaler Positionierung leuchten beide LED’s.

Das Leuchten beider LED’s zeigt noch nicht die
ordnungsgemafe Funktion.
Bei ordnungsgemaRer Funktion betragt die

Ausgangsspannung je nach Drehmoment Werte
zwischen — 5V ... +5V.

Bei gestorter Datenubertragung betragt die
Ausgangsspannung — 5,5 V.

Die Funktion der LED’s ist nur bei ordnungs-
gemalem Anschluss gewahrleistet (Bild 10).

nicht belegt ——

Spannungsver-
sorgung
24 VDC (+/- 5%)

RDX+ Systempro-

grammierung *

RDX- Systempro-
grammierung *

*PIN’s 2,3,4,8 und 9 nur fur werksseitige Systemprogrammierung, kundenseitige

U, Drehmoment-
signal 0..+/- 5V

X

P D8RE

TDX- Systempro-
grammierung *

Remote Kalibrierung *
KAL\

TDX+ Systempro-
B grammierung

b6 "o

[

Gnd Masse Ver-
sorgung / Ausgang

Verdrahtung nicht erforderlich!

Signal-

Drehiibertragung

Technische Daten

Versorgungsspannung:
Max. Stromaufnahme:
Messsignalausgang:

Nenntemperaturbereich:
Temperaturdrift Nullpunkt:
Temperaturdrift Messwert:
Max. Gesamtfehler:
Bandbreite:

Max. dyn. Belastung:
Schutzart:

Zulassige Drehzahl:

Bild 10
24V
GND
02}
c
®
o
@ T
5 L
Analog GND
ouT
0...4/-5 V)
Bild 11

24 VVDC (5 %)

0.11 A

0...£ 5V (Drehrichtung rechts positiv,
5V bezogen auf Tky)

0..+70 T

0.04 % v.E./K

0.03 % v.E./K

1% v.E.

0...1 kHz (-3 dB)

100 % von Tkn

IP 20

0...nma (siehe Tabelle 1, Seite 3)
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