EAS® dutytorque igin
montaj ve kullanim kilavuzu Tip 404_._ 400
Boy2-9 (B.4.3.1.TR)
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Giivenlik ve uyari igaretleri

DIKKAT

insanlar igin yaralanma tehlikesi ve
makinede hasar olugsmasi tehlikesi.

Uyari!
Dikkate alinmasi gereken énemli noktalara dair
not.

Givenlik uyarilari

Mevcut montaj ve kullanim kilavuzu (M+K) kaplin teslimatinin bir pargasidir.
M+K'yi her zaman kapline yakin iyi erigilebilir bir yerde muhafaza edin.

Uriiniiniin devreye alinmasi, (riiniin monte edildigi makinenin veya sistemin, bu baglamda gegerli olan tiim AB
yonergelerine ve direktiflerine uygun oldugu garanti edilene kadar kesinlikle yasaktir.

EAS®kaplinler, montaj ve kullanim kilavuzunun basildigi an itibariyle bilinen teknik kurallara uygundur ve teslimat aninda
emniyetli sekilde ¢alisir durumdadir.

ATEX yonergesine gbre bu Urinun, uygunluk degerlendirmesi olmadan patlama riski tagiyan ortamlarda kullaniimasi

uygun degildir.

DIKKAT 5 EAS® kaplinler degistirildiginde veya donistiirildigiinde.
O Givenlik ile ilgili gegerli STANDARTLAR veya montaj kosullari dikkate alinmadiginda.

Kullanici tarafindan alinacak giivenli tedbirleri

O Uzuvlarin ezilmesi veya igeriye ¢ekilmesine, toz birikimlerine ve yabanci nesnelerin garpmasina karsi koruma
saglamak igin hareketli parcalar érttlmelidir.

O mayr® ile aksi Uzerinde anlaglimadikga, kaplinler sinir galteri olmadan caligtirilamaz.

Kisilerin zarar gormesinden ve maddi hasarlardan kaginmak i¢in, bilesenlerde sadece uzman personeller
calisabilir. Gegerli standartlara ve yonetmeliklere uygun olarak tasarimi, tasinmasi, kurulumu, devreye alinmasi,
bakimi ve atiga ¢ikarilmasiyla ilgili bilgilere sahip olmahdiriar.

Kurulum ve devreye almadan 6nce, montaj ve kullanma kilavuzu itinali bir gsekilde okunmalidir.

Bu giivenlik uyarilan eksiksiz olma iddiasinda degildir!
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elastik kaplin Nor-Mex®*G _| _ EAS® eleman kaplinleri
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Sekil 1: Tip 4043._1400 (Aktuator diskli (14) model)
Poz. 16 2
Eleman yaglama (2 - 4 kez)
Poz. 17
Yatak yaglama
27 (2x180°)
23
Sekil 2: Tip 4043._1400 (Aktiatoér diskli (13) model)
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9 9 12
Sekil 3: Sekil 4:
Asiri yUk elemani (Poz. 6) detayi, Tip 404_._0400 Asiri yik elemani (Poz. 6) detayi, Tip 404_._1400
(Aktlator disksiz (Poz. 13) model) (Aktlator diskli (Poz. 13) model)

Parca listesi (Sadece mayr ®orijinal pargalari kullaniimalidir)

Poz. Adlandirma Poz. Adlandirma

1 Gobek 15 Silindirik civata

2 Disli pim 16 Konik yaglama nipeli (eleman yaglama)
3 Eleman flangi 17 Konik yaglama nipeli (yatak yaglama)
4 Alti késeli civata 18 Halka civata

5 Basing flangi 19 Kam halkasi

6 Asiri yik elemani 20 Silindirik civata

7 Saplama 21 Emniyet pulu

8 Baski pargasi 22 Esnek ara halka

9 Ayar somunu 23 Tirnakh halka

10 Emniyet saci 24 Disli pim

11 Silindirik civata 25 Flang gbbegi

12 Havsa bagli civata 26 Merkezleme halkasi

13 Aktliator diski P (Tip 404_._1400) 27 Disli pim

14 Kontrol bayragi ?

D Sinir salteri ile agiri yik algilama igin Poz. 13
2 Devir sayisi denetimi ile asiri yik algilama icin Poz. 14
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Tablo 1: EAS® eleman kaplini teknik verileri
Asin yiik Mg icin sinir torklar
Tip Tip Tip Tip Tip
404_.3_400 404_.4_400 404_.5_400 404_.6_400 404_.7_400
Boy [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]

2 70 - 140 140 - 280 170 - 350 350 - 700 700 - 1400

3 70 - 140 140 - 280 170 - 350 350 - 700 700 - 1400

4 150 - 400 350 - 900 700 - 1400 1400 - 2800 -

5 150 - 400 350 - 900 700 - 1400 1400 - 2800 2000 - 4000

6 150 - 400 350 - 900 700 - 1400 1400 - 2800 2800 - 5600

7 800 - 2000 2000 - 4000 3000 - 6000 6000 - 9000 -

8 800 - 2000 2000 - 4000 3000 - 6000 6000 - 12000 -

9 800 - 2000 2000 - 4000 3000 - 6000 6000 - 12000 8500 - 17000
Tablo 2: EAS® eleman kaplini teknik verileri

EAS® elemanlari Maksimum Asin yiik halinde Maksimum izin verilen
devir sayisi saplama stroku delik ortam
@d sicakhgi
Boy Boy Adet [min] [mm] [mm]

2 01 2/49 3500 4 90 -20 °C ile +80 °C arasi

3 01 2/49 3000 4 90 -20 °C ile +80 °C arasi

4 0 2 3000 6 120 -20 °C ile +80 °C arasi

5 0 2 2750 6 120 -20 °C ile +80 °C arasi

6 0 2/49 2500 6 120 -20 °C ile +80 °C arasi

7 1 3 2250 8 140 -20 °C ile +80 °C arasi

8 1 3 2000 8 140 -20 °C ile +80 °C arasi

9 1 3 1750 8 140 -20 °C ile +80 °C arasi

3 Tip 404_.7_400 icin 4 EAS®elemani
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Tablo 3: Esnek saft kaplini teknik verileri
. Aksiyal
Izin verilen kaymalar montaj boglugu| Maksimum
(Sekil 8) (Sekil 1) delik
Nominal tork Pik torku aksiyal radyal acih
Tn Tks AK, AK: AK, S @d,
Boy [Nm] [Nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 1650 2400 +15 0,3 0,3 3,5 85
3 2400 4200 +2,0 0,3 0,3 4 95
4 2400 4200 +2,0 0,3 0,3 4 95
5 3700 6200 +2,0 0,3 0,3 4 100
6 5800 8300 +25 0,3 0,3 55 115
7 7550 10500 25 0,3 0,3 8 130
8 9900 14500 +25 0,3 0,3 8 135
9 14000 20000 +25 0,3 0,3 8 160
Tablo 4: Civatalar
Silindir civatalan (20) Alti késeli civatalar (4) Disli pimler
tirnakl halka (23) icinde tirnakl halka gObek flang gobegi
ve (23) 1) (25)
kam halkasi (19) icinde gbbek (1) icinde icinde icinde icinde
Sikma Sikma
Adet Anahtar torku Adet Anahtar torku Adet Adet Adet
Boy genisligi [Nm] genisligi [Nm] Poz. 24 Poz. 2 Poz. 27
1 x M8 (@d < 30 igin)
2 9 x M10 8 40 8 x M12 19 122 3 xM10 1 x M10 (@d > 30 icin) 1xM10
1 x M8 (@d < 30 igin)
3 9 x M12 10 100 8 x M12 19 122 3 xM10 1 x M10 (@d > 30 icin) 1x M12
4 9 x M12 10 100 8 x M16 24 300 3 xM10 1xM12 1xM12
5 10 x M12 10 100 8 x M16 24 300 2 x M10 1x M12 1xM16
6 10 x M14 12 160 8 x M16 24 300 3 xM10 1xM12 1xM16
7 10 x M14 12 160 9 x M20 30 590 3 xM12 1x M16 1x M16
8 10 x M16 14 240 9 x M20 30 590 3 xM12 1xM16 1xM16
9 11 x M16 14 240 9 x M20 30 590 3 xM10 1x M16 1x M16
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Model

EAS®-dutytorque kaplinler, entegre gegmeli elastomer
dengeleme kaplinli (Nor-Mex® G esnek kaplin) ve mekanik olarak
devreye giren asiri yiik kaplinleridir (EAS® eleman kaplinleri).
Asiri yUk kaplini, agir yik halinde tahrik ve ¢ikis arasindaki
baglantiyi keser.

Devreye girmis durumdaki kaplin, artik tork olmadan serbest
sekilde galigir.

Elastomer dengeleme kaplini, sistemin ¢ikis tarafindaki saft
ucuna olan baglantiyi gésterir ve saft uclarindaki kaymalari
dengeler.

Elastomer dengeleme kaplini flang gobegi (25), tirnakl halka
(23), esnek ara halka (22), kam halkasi (19) ve silindirik civata
(20) yapi pargalarindan olusur.

Flans gébeginin (25) sonunda, sokilmis durumdayken tirnakli
halkanin (23) baglanti yeri olarak kullaniimasi 6ngorilen bir
merkezleme halkasi (26) bulunur.

Asagidaki durumlarda tirnakl halkanin (23) soékiilmesi gerekir:

O kapline ait esnek ara halkanin (22) degistirilmesi
gerektiginde (bkz. Sayfa 9) veya

O motorun rolantideki galisma 6zelliklerinin kontrol edilmesi
gerektiginde; tahrik ve ¢ikis motor kaydiriilmadan ayrilabilir
(bkz. Sayfa 9).

DIKKAT

Bu galisma durumuna sadece uygun koruyucu
onlemlerin alinmasi sartiyla izin verilir.

Teslimat kapsami / teslimat durumu
U Kaplin, takilmaya hazir sekilde monte edilmistir.

O Tork, fabrikada musteri spesifikasyonuna gére ayarlanir
(siparis edilen tork ile isaret Gizerinde baskisi/graviri
yapilmis tork karsilastiriimalidir).

Musteri siparis sirasinda bir tork ayari 6ngérmediyse,
kaplinin ayar diyagrami (sistem) araciligiyla istenen torka
ayarlanmasi gerekir (bkz. Tork ayarl maddesi).

Q Kaplinin balansi 1500 dev/dak seviyesinde
G2,5 balans kalitesi ile yapilimigtir.

Teslimat kapsami, teslim alindiktan hemen sonra parga listesine
ve teslimat durumuna goére kontrol edilmelidir.

Daha sonradan bildirilen eksiklikler i¢in mayr ® garanti vermez.
Nakliye hasarlari hemen ilgili nakliye sirketine, teslimattaki
eksikler ve yanligliklar ise hemen Uretici fabrikaya bildirilmelidir.

Fonksiyon

Kaplinin gérevi, tahrik hattini izin veriimeyecek kadar yuksek
seviyede tork darbelerine ve dolayisiyla olusabilecek
beklenmedik blokajlara karsi korumaktir.

Asiri yUk disurme basariyla gergeklestirildikten sonra, aktarim
mekanizmasi bitundyle ayrilir, sadece yatak strtiinmesi etkili
olur.

Bu da bu kaplin modelinde, kaplinin tork aktarim geometrilerinde
metalik kayma hareketlerinin veya tekrar yerine oturtma
nedeniyle darbelerin olusmayacagi anlamina gelir.

isletim sirasinda, ayarlanan tork gébekten (1)

(tahrik) baski flansi (5) veya flans gébegi (25)

(elastik kaplin) Gzerinden tahrik ¢ikigina aktarihr.

Ayarlanan tork sinir agildiginda (asiri yuk) kaplin yerinden gikar.
Yerinden gikarma sirasinda, asiri yuk elemanlarinin (6) igindeki
saplamalar (7) aksiyal bir hareket (strok) gergeklestirir ve disari
¢tkarilmig konumda kalir.

Opsiyonel olarak Tip 404_._1400 igin bir akttator diski (13)
takilmigtir. Aktlator diskinin stroku, misteri tarafindaki bir sinir
salteri tarafindan asiri yuk algilamasi icin kullanilabilir.

Sinir salteri, disari gtkma hareketlerini algilar ve tahriki kapatir.
Tabhrik ve tahrik ¢ikigi, kalan tork olmadan ayrilmistir.
Calismaya devam eden kiitleler serbest sekilde durabilir.

Ayrildiktan sonra durma suresi maks. 10 dakika
olmalidir.

DIKKAT

Asiri yUk basariyla disuruldiginde kaplin artik
yuk tutucu fonksiyona sahip olmaz.

Tabhrikin elektrik baglantisinin kapatiimasi asagidaki yéntemlerle

gerceklestirilebilir:

O Devir sayisi denetimi ile (bunun igin basing flansinda (5)
veya eleman flansinda (3) 2 kontrol bayragi (Poz. 14, Sekil
2) 6ngoérulmistar) veya

4 bir sinir salteri
(sadece aktiator diski (13) olan modelde ile)

Kaplinin igletime hazirligini yeniden olusturmak igin
saplamalar (7) manuel olarak tekrar yerine oturmasi gerekir
(bkz. tekrar yerine oturma maddesi, Sayfa 10).

Genel montaj notlar

Gobekteki (1) ve flang gébegindeki (25)

delik pasolar H7 ile, deliklerdeki ylzey purtzIGligu seviyesi ise
Ra 1,6 ym ile imal edilmigtir.

Civatalar Loctite 243 (orta mukavemette) ile emniyete
alinmalidir.
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Kaplinin montaji

Kaplinin montaji fabrikada tamamlanmistir ve sipariste 6ngorilen
sinir tork degerine ayarlanmigtir.

Aktlator diski (Poz. 13, sadece Tip 404_._1400 igin) ayrica
teslim edilir.

EAS® dutytorque agirt ylk kaplini, motorun (tahrik tarafinda)
kaydiriimasina gerek olmadan radyal olarak monte edilebilir
(bkz. "Radyal montaj").

Ancak tahrik ve/veya ¢ikis Unitesinin itilerek birlestiriimesi
mumkunse kaplin "aksiyal" olarak monte edilebilir (bkz. "Aksiyal
montaj").

Devir sayisi denetimi igin iki kontrol bayragdi (Poz. 14, Sekil 2)
mevcuttur. Bunlar silindirik civatalar (15) kullanilarak tercihe gore
(¢cikis tarafinda) basing flangina (5) veya eleman flangina (3)
vidalanabilir.

Aksiyal montaj

DIKKAT Kaplin, saftin alin tarafinin yatak kapagina
dayanma noktasina kadar ¢cekilmemelidir, aksi
halde yatak kapagi asiri yik durumunda bagil
bir devir sayisiyla safta dogru hareket eder.

2 mm (Sekil 5) givenlik mesafesine
uyulmalidir.

1) Kaplinin EAS® pargasini kam halkasi (19) ile birlikte uygun
bir diizenek yardimiyla tahrik saftinin izerine gegirin ve digli
pim ile (2) aksiyal olarak sabitleyin.

2) Esnek parcayi (flans gobegi 25 ve tirnakli halka 23) uygun
bir duzenek ile gikis saftinin lizerine gegirin ve disli pim ile
(27) aksiyal olarak sabitleyin.

3) Tirnakl halka (23) icindeki disli pimler (24) disari dogru
filamaya karsi emniyete alinmali veya kaplinden
cikariimalidir.

4) Tahrik ve tahrik ¢ikis milini eksenel olarak birbirine sirin ve
elastomer dengeleme kaplininin bitunligini saglayin.

Bu islem sirada "S" mesafe 6l¢isiini ve izin verilen kayma
degerlerini (bkz. Sekil 1, Sayfa 3 ve Tablo 3, Sayfa 6) dikkate
alin.

5) Tahrik ve tahrik ¢ikis milini pozisyonda vidalayin.

Yatak kapagi

:i

Tahrik safti

108
|\ =
}y
[ —

]

Sekil 5

(B.4.3.1.TR)
DIKKAT

Saftin aksiyal olarak sabitlenmesi icin Sekil
6'da gosterildigi gibi bir pres kapaginin
kullaniimasina izin verilmez.

— —

o
—— o~
Sekil 6

Radyal montaj

1) Eleman flangindaki (3) alti kdseli civatalar (4) ¢ozin.

2) EAS® gbbegini (1) uygun bir diizenek ile tahrik saftinin
Uzerine gegirin ve digli pim (2) ile aksiyal olarak sabitleyin.

3) Flans gobegini (25) ve tirnakli halkayi (23), uygun bir
dlzenek ile ¢ikis saftinin tizerine gegirin ve disli pim ile (27)
aksiyal olarak sabitleyin.

4) Tirnakh halkadaki (23) silindirik civatalar (20) ¢ézun.

5) Tirnakli halkayi (23) merkezleme halkasina (26) geri gekin.

6) Disli pimleri (24) sikin.

Sikma torkunu dikkate alin:
- M10 disli pimler igin: 28 Nm (boy 2 ile 6 arasi ve 9)
- M12 disli pimler igin: 48 Nm (boy 7 ve 8)

7) Kaplinin kalan bolimini (eleman flangi (3) + basing flansi
(5) + kam halkasi (19)) tahrik ve ¢ikis arasina radyal olarak
gegirin.

8) Eleman flangindaki (3) alti kseli civatalari (4) sikin.

Tablo 4 igindeki sikma torkunu dikkate alin.

9) Tirnakli halkadaki (23) disli pimleri (24) ¢ézin. Gozulen digli
pimler (24) disari dogru firlamaya karsi emniyete alinmali
veya kaplinden gikariimalidir.

10) Tirnakli halkayi (23) flans (25) tzerinden kam halkasi (19)
yoniinde cekin.

11) Tirnakl halkadaki (23) silindirik civatalari (20) sikin.

Tablo 4 igindeki sikma torkunu dikkate alin.

12) Elastomer dengeleme kaplininin sekilsel bitinlagini
saglayin.

Bu islem sirada "S" mesafe 6lgusiini ve izin verilen kayma

degerlerini
(bkz. Sekil 1, Sayfa 3 ve Tablo 3, Sayfa 6) dikkate alin.

Tablo 4 icindeki civata sikma torklarini mutlaka
dikkate alin!

DIKKAT

Kaplini devreye almadan 6nce halka civata (18)
cikariimahdir (Montaj yardimi).
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Kaplinin sékilmesi

Kapline ait esnek ara halkanin (22) degistirilmesi gerekiyorsa,
"Esnek ara halkanin degistiriimesi" maddesinde belirtilen
proseduriin uygulanmasi gerekir.

Motoru kaydirmaya gerek olmadan motorun rélantideki caligsma
Ozelliklerinin kontrol edilmesi gerekiyorsa, "Motor ¢alisma
ozelliklerinin kontrol edilmesi" maddesinde belirtilen prosediriin
uygulanmasi gerekir.

Esnek ara halkanin degistirilmesi
1) Tirnakli halkadaki (23) silindirik civatalari (20) ¢ozin.

2) Silindirik civatalari ve emniyet pullarini (20/21) kaplinden
cikarin.

3) Tirnakli halkayi (23), flang gébeginin (25) bitimine kadar
merkezleme halkasinin (26) Gzerine geri gekin.

4) Disli pimleri (24) sikin.
Sikma torkunu dikkate alin:
- M10 disli pimler igin: 28 Nm (boy 2 ile 6 arasi ve 9)
- M12 digli pimler igin: 48 Nm (boy 7 ve 8)

5) Kapline ait esnek ara halka (22), bir kesme aleti ile ayrilarak
cikarilabilir (ayrica bkz. B6lim 7, Sayfa 17).

6) Yeni esnek ara halka (22) da yine sadece ayrik
durumdayken yerlestirilebilir.

7) Kaplin, Sayfa 8 icinde belirtilen 9) ile 12) arasindaki adimlar
gerceklestirildikten sonra tekrar kullanima hazir hale gelir.

Tahrik safti ile gikis safti arasindaki kaplin
bdlumu radyal olarak yukari kalktlysa, ara halka
aksiyal olarak degistirilebilir.

(Radyal sékme islemi igin "Motor ¢alisma
ozelliklerinin kontrol edilmesi" bélimiinde
belirtilen 1) ile 9) arasindaki adimlar, radyal
yeniden montaj icinse Sayfa 8 i¢inde belirtilen 7)
ile 12) arasindaki adimlar gergeklestirilmelidir).

Motor galigma 6zelliklerinin kontrol edilmesi
1) Tirnakh halkadaki (23) silindirik civatalari (20) ¢ézun.

2)  Silindirik civatalari ve emniyet pullarini (20/21) kaplinden
¢ikarin.

3) Tirnakl halkayi (23), flang gobeginin (25) bitimine kadar
merkezleme halkasinin (26) tzerine geri gekin.
4)  Digli pimleri (24) sikin.
Sikma torkunu dikkate alin:
- M10 disli pimler igin: 28 Nm (boy 2 ile 6 arasi ve 9)
- M12 digli pimler icin: 48 Nm (boy 7 ve 8)
5) Halkali civatayi (18) basing flanginin (5) igine vidalayin.
6) Halkali civata (18) yardimiyla kaplini destekleyin.
7) Eleman flansindaki (3) alti koseli civatalan (4) ¢ozin.
8) Alti kdseli civatalan (4) kaplinden gikarin.

9) Kaplinin kalan bélimuni (eleman flansi (3) + basing flang!
(5) + kam halkasi (19)) tahrik ve ¢ikis safti arasinda radyal
olarak kaldirin.

DIKKAT Kaplindeki calismalar igin motorun agiimaya
kars1 emniyete alinmis olmasi gerekir.
Déner pargalar Gzerine gerektigi gibi
yerlestirilen koruyucu tertibatlar ve alinan
koruyucu énlemler ile uygulama personelinin
korunmasi saglanmalidir.

10) Kisa sureli bir ivmelenme sonrasinda motor kontrol
edilebilir.

11) Kaplin, Sayfa 8 icinde belirtilen 7) ile 12) arasindaki adimlar
gerceklestirildikten sonra tekrar kullanima hazir hale gelir.
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Tork ayari (Sekil 3 ve 4/ Sayfa 4)

Kaplindeki agiri yik icin Mg sinir torkunu, her asiri yik
elemanindaki (6) tabla yayi 6n gerilmesini degistirmek suretiyle,
ayarlama diyagramina uygun sekilde ayarlayin.

Kaplinlerdeki ayar igin, asiri yUk elemani (6) icindeki ayar
somunlari (9) uygun bir ¢atal anahtar ile donduralir.

Ayar somunu (9) anahtar genisligi:

Boy 2 ve 3 i¢in SW19

Boy 4, 5 ve 6 igin SW30

Boy 7, 8 ve 9 icin SW41

Tork ayari sirasinda, kaplinlerdeki tim agir yuk
elemanlarinin (6) esit ayarlanmis olmasina
mutlaka dikkat edilmelidir.

Tork ayari:
Tip 404_._0400 (Sekil 3)
O  Asin yik igin Mg sinir torkunu belirleyin.

O Kaplinle birlikte verilen ayar diyagramindan, gerekli Mg sinir
torkuna denk gelen "a" élgusini belirleyin.

3O Ayar somunlarinin (9) dondurilebilmesi igin silindirik
civatalari (11) ve emniyet saclarini (10) ¢ikarin.

O Tim asin yik elemanlarini (6), ayar somunlarini (9)

dondurerek, ayar diyagramindan belirlenen "a" dlglisune

ayarlayin.

Ayar somunlarini (9), emniyet saclari (10) ve silindirik

civatalar (11) ile ddonmeye karsi emniyete alin.

3 Silindirik civatalar (11) sikin.

Q

Tip 404_._1400 (Sekil 4)

O Asin yuk igin Mg sinir torkunu belirleyin.

O Kaplinle birlikte verilen ayar diyagramindan, gerekli Mg sinir
torkuna denk gelen "a" 6élgusini belirleyin.

O  Aktlator diskini (13) sokin ve havsa bagh civatalari (12)
cikartin.

O Ayar somunlarinin (9) dondurilebilmesi igin silindirik
civatalari (11) ve emniyet saclarini (10) ¢ikarin.

O Tum asin yik elemanlarini (6), ayar somunlarini (9)
dondurerek,
ayar diyagramindan belirlenen "a" élgiisiine ayarlayin.

O Ayar somunlarini (9), emniyet saclar (10) ve silindirik
civatalar (11) ile ddnmeye kargi emniyete alin.

O Silindirik civatalari (11) sikin.

O Havsa basl civatalan (12) aktuator diskinin (13) icinden
gecirerek saplamalara (7) vidalayin ve sikin.

Tekrar yerine oturtma (Sekil 7)

Tekrar yerine oturma
icin bilgi levhalar

Tekrar yerine oturma
icin isaretler

yerine oturmus

Sekil 7

Asin yuk gergeklestikten sonra kaplini tekrar iglevsel konuma
getirmek igin, asin ylik elemanlarinin (6) saplamalari (7) tekrar
yerine oturmasi gerekir.

Senkron pozisyonun (balans kalitesi nedeniyle) yeniden
olusturulmasi icin, eleman flanginin (3) ve baski flanginin (5) dis
cevresindeki iki sari bilgi levhasi birbirine hizalanmalidir (Sekil 7).
Tekrar yerine oturtma, her asiri ylik elemaninin (6) saplama
ucuna eksenel basing uygulanarak kolayca gerceklestirilir.
Mevcut gereglere, montaj yerindeki erigilebilirlige vs. bagli olarak
tekrar yerine oturma cegitli sekillerde ele alinabilir:

3 Manuel olarak, uygun bir alet ile.

O Yerine oturma diizenegi ile. Pnématik ve hidrolik silindirler
yardimiyla yerine oturma iglemi otomatik hale de getirilebilir.

Tip 404_._1400 (Sekil 4, Sayfa 4) icin tekrar
yerine oturtma, kismen her bir asir yuk
elemaninin saplama ucuna aktuator diski (13)
ile aksiyal basing uygulanarak gerceklestirilir.
Kaldirma aletinin saplama ucuna diizglin
yerlestirilmemesi, akttiator diskinin (13)
bukilmesine neden olabilir.

Kilittenme kuvvetinin ylksekligi, asir yuk icin ayarlanan sinir tork
degerine baghdir ve kabaca asagidaki formiile gére
hesaplanabilir.

Fe = 15X Mg [kN]

Fe = Kaplindeki tim asiri yik elemanlarinin
toplam yerine oturma kuvveti [KN].

Mg = Asin yik igin ayarlanan sinir tork [kNm].

Fuy = Asin yik elemani basina gegme kuvveti [kN].
Fe

n

n = Asir yuk elemanlarinin sayisi

Fy =
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izin verilen saft kaymalar (Sekil 8 ve 9)

EAS® dutytorque aksiyal, radyal ve agisal saft kaymalarini
dengeler, Sekil 8.

Maksimum izin verilen saft kaymalari igin bkz. Tablo 3, Sayfa 6.
Ayni zamanda birden ¢ok kayma ¢esidi meydana geliyorsa,
bunlar birbirlerini kargilikli olarak etkiler, yani izin verilen kayma
degerleri Sekil 9'ye gore birbirlerinden bagimsizdir.

—-—<'—AKW1

*%AKW

StAK,

- \-LQ

— - A sz

——
Fark 6lglisii AKw = AKw 1 - AKw 2

{ ﬁi
_{.
=> AKw 1 ve AKw 2

olgiilerini dikey ve yatay yonde 180° kaydirma yaparak olgiin.
Sekil 8

Ornek:

EAS® dutytorque, Boy 4:

- olusan eksenel kayma: AK; =0,4 mm
- olugan agisal sapma: AK,, = 0,09 mm

- aranan: izin verilen radyal kayma AK;

AK;=0,4 mm

= izin verilen tablo degerinin % 20"t AK, ;. = 2,0 mm

AK,, = 0,09 mm

= izin verilen tablo degerinin % 30'u AKg . = 0,3 mm

izin verilen radyal kayma % olarak Sekil 8'ten gorilir:

= AK; =50 %

= lzin verilen tablo degerinin % 50'u AK; ;. = 0,3 mm 6zel durum
0,15 mm igin izin verilen radyal kayma olarak ortaya cikar.

A Kw [%]
acisal kayma

80

50 %

A K [%)] radyal kayma

| I
20% 40 60 80 100

Sekil 9 A Ka [%)] eksenel kayma

Kaplini hizalama

EAS® dutytorque kaplinin elastomer yapi grubu; aksiyal, radyal
ve agisal saft kaymalarini dengeler (Tablo 3 iginde izin verilen
maksimum degerlere uyulmalidir).

Kaplinin hassas sekilde hizalanmasi, tahrik hattina etki eden
dengeleme kuvvetlerini azaltir, kaplinin daha rahat galismasini
sagdlar ve mil yataklari Gzerindeki yiiki azaltir. Kaplinin 6mri ve
bdylece asiri yik durumunda tetikleme hassasiyeti yikselir.
Kaplinin bir mastar veya 6zel lazerli hizalama cihazlariyla

AK; + AK, < 0,15 mm

kayma degerlerine hassas sekilde hizalanmasini tavsiye ederiz.

Bunun i¢in ayrica makine lreticisinin kullanim kilavuzunu
da dikkate alin.
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Bakim ve bakim araliklari

O Asiri yuk elemanlarinin (6) konik yaglama nipeli (16) ile
sonradan yaglanmasi ve yatagin konik yaglama nipeli (17)
ile sonradan yaglanmasi, en az her 20 asiri yik durumunda
bir veya yilda 1 defa, gres tabancasindan yakl. 3-4 basim
yag uygulamasi (yakl. 5 ccm) yapilarak gergeklestirilir.

O Asagidaki bakim galigmalari 1000 disari ¢ikistan sonra veya
en ge¢ 1 yil sonra gergeklestirilmelidir:

=  Gorsel kontrol

=  Fonksiyon kontrolii

= Mil - gébek baglantisi kontrol edilmelidir

=  Civata sikma torklarinin kontrol edilmesi
Ongorilen sikma torklarina (bkz. Teknik veriler /
Sayfa 5 ve 6) uyulmalidir.

=  Ayarlanan torkun kontrol edilmesi

=  Kaplin ¢dzilmesinin kontrol edilmesi

=  Yataklamanin veya yatak 6n geriliminin
kontrol edilmesi

=  Yatagin konik yaglama nipeli (17) ile sonradan
yagdlanmasi, 2 x 180° déndirilmis olarak eleman
flangi Gzerinde (3), bkz. Sekil 2.

=  Asin yik elemanlarina (6) ve baski pargalarina (8) ait

kontak yapi pargalarinin konik yaglama nipeli (16) ile
sonradan yaglanmasi, eleman flangi (3) tGzerinde, 2 —
4 kez, bkz. Sekil 2 (asin yuk elemanlarinin (6) sayisina
baghdir).

Kaplindeki sonradan yaglama galigmalar sadece liretici
fabrikada veya 6zel egitimli personel tarafindan
gercgeklestirilmelidir.

Yaglama igin, baz yag viskozitesi 40 °C sicaklikta 460 mm?/s
olan 6rn. Mobilith SHC460 gibi NLGI Sinif 1,5 gres kullaniimasi
uygundur.

Kaplin tekrar takilirken tim civatalar
Loctite 243 (orta mukavemette) ile emniyete alinmalidir.

Kaplinlerde, balans kalitesinin korunmasi igin
kaplin pargalari arasindaki tam agi konumunun
korunmasi mutlaka zorunludur.

Bu nedenle kaplinlerde pargalar isaretlenmistir
ve buna gore tekrar montaj sirasinda yine
isaretlenmis a¢i konumunda Teknik Veriler
bélimunde belirtilen sikma torkuyla birbirine
vidalanmalidir.

Ozellikle yodun kir veya toz olusumunda veya ekstrem ortam
kosullarinda bu bakim araliklar kayda degder oranda kisalabilir.
Bakim galigmalarinin iiretici fabrikada gergeklestirilmesini
tavsiye ederiz.

Atik sistemine dahil edilmesi

Elektronik yapi elemanlar

(stnir salteri):

Pargalarina ayrilan drinler Anahtar No. 160214 (karisim
malzemeler) veya yapi parcalari Anahtar No. 160216 kapsamiyla
atilmali veya sertifikali bir imha sirketi tarafindan imha
edilmelidir.

Tum celik pargalar:

Celik hurda (anahtar no. 160117)
Contalar, o-ring’ler, V-contalar, elastomerler:
Plastik (anahtar no. 160119)
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Esnek kaplin Nor-Mex® G icin
montaj ve kullanim kilavuzu

1. Fonksiyon

Nor-Mex® kaplin G; kaydirilabilir tirnakl halkasi olan, esnek dénisli ve darbe korumali bir tirnakli kavramadir. Agisal, radyal ve aksiyal gaft
kaymasini, belirtilen toleranslar dahilinde olacak sekilde dengeler. Tork, basing uygulanan esnek bir ara halka araciligiyla aktarilr.

Perbunan (Pb) malzemeden imal edilen esnek ara halka, darbeleri ve burulma titregimlerini sénumler, yaga karsi dayanikhdir ve elektriksel
olarak iletkendir.
Kaplin istenen her dénus yénunde ve montaj konumunda kullanilabilir.

Kaplinin yari bolim iki pargalidir ve bu sayede baglanan makinelerin sorunsuz sekilde ayrilmasina olanak saglar. Tirnakl halka geri
¢ekilmis durumdayken tahrikin dénus yoni kontrol edilebilir. Ayni sekilde kaplinin yari bélumu, ilgili Gnite ile birlikte radyal olarak kaldirilabilir.
Esnek ara halka, makinelerin aksiyal olarak kaydirimasina gerek olmadan degistirilebilir (Bolim 7).

2. Yapi

Sekil 10

Alyan basli civata
Emniyet pulu
Tirnakl halka
Flans gobegi
Esnek ara halka
Kaplin gébegi

D o1~ WON P

Tirnakli halka (Poz. 3) ve flans gobegi
(Poz. 4) vidalanmis olarak teslim edilir.
Dengelenen parcalar birbirleriyle hizali
olacak sekilde isaretlenmistir.
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Esnek kaplin Nor-Mex® G igin
montaj ve kullanim kilavuzu

3. Montajdan dnce dikkat edilecekler

DIKKAT
Kaplindeki tim galismalardan énce motoru
kapatin!
Motoru istem digI agilmaya kargi emniyete alin!

4. Kaplinin takilmasi

O Esnek ara halkayi ¢ikarin (Sekil 11, Poz. 1).

O Kaplinin ve flang gébeginin deliklerini ve saft uglarini montajdan
once temizleyin.

O Bluyuk kaplinlerde uygun yardimci montaj araglari kullanin.

O Kaplin gébegini ve flang gébegini saft uclarinin tizerine gegirin
(Sekil 11, Poz. 2).

Daha kolay bir montaj i¢in gdbeklerin 80 ila
120 °C arasinda esit bir seviyeye kadar
isitilmasi faydali olacaktir.

DIKKAT

Sicak kaplin pargalarindan korunmak igin
mutlaka eldiven takilarak ¢ahsiimalidir!

O Flang gobegi, sadece saft ucunun i¢ delik agziyla ayni hizada
kapanacagi kadar gekilmelidir (Sekil 12).

Farkli belirtimleri dikkate alin.

DIKKAT
Esnek ara halkayi yerlestirmeden 6nce sicak
gobekleri oda sicakligina gelinceye kadar
sogutun.

O Yerlestirmeden 6nce esnek ara halkaya bir kayganlastirici madde

(6rn. talk pudrasi) sirln.
U Ara halkayi yerlestirin.
Q Saftlari monte ettiginiz gébekler ile birlestirin (Sekil 13).

Unite ve kaplinin yari béliimii radyal olarak
monte edilmisse, tirnakh halkay sokun ve geri
dogru itin.

Montaj icin bkz. Bolim 7.

Q Ongériilen devir sayilarinin, torklarin ve mevcut ortam

sicakliginin, giincel TSCHAN Nor-Mex®
dokiumantasyonundaki izin verilen degerleri asmadigindan
emin olun.

O Kaplin gébegindeki ve flansg gobegindeki hazir delikler igin

izin verilen maksimum boyutlarin, giincel TSCHAN Nor-Mex®
dokimantasyonuna uygun oldugundan emin olun.

O Haazir deliklere iligkin standart toleranslar ISO H7 (DIN 7161

Sayfa 2) kapsamina uygun olmalidir.

0 Standart diiz kama yuvasi DIN 6885 Sayfa 1 kapsamina

uygun olmalidir.

Q ihtiyag halinde ayar civatalar kullanilabilir.

Sekil 12

Sekil 13
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Esnek kaplin Nor-Mex® G icin
montaj ve kullanim kilavuzu

5. Kaplinin hizalanmasi

DIKKAT
Kaplindeki tim galismalardan énce motoru
kapatin!
Motoru istem digI agilmaya kargi emniyete alin!

Kaplinin hassas sekilde hizalanmasi, esnek ara
halkanin kullanim émriinG uzatir.

Tablo 5 - 7 iginde izin verilen maks. kayma degerleri olarak belirtilen degerler genel referans degerlerdir. Sessiz calisama veya daha ylksek

devir sayilarinin talep edildigi 6zel durumlarda, hizalama hassasiyetleri < 0,1 mm olan u¢ kayma seviyesinin ayarlanmasi gerekebilir.

Ayrintili bilgiler igin bkz. Fabrika normu TWN (TSCHAN firmast).

Tavsiye edilen hizalama degerleri — acisal

O Tam bir turu (360°) dlglin. Bu islem sirasinda en blyik sapma
AKy 1 ve en klguk sapma AK,, , de@erlerini belirleyin
(Sekil 14). AK,, = AK,,; — AK,,; agisal kayma hesabini yapin.
O Hizalama sirasinda, Tablo 5 igindeki izin verilen maksimum agisal
kayma AK,, max degerine uyun. Tablo 5 igindeki degerler, 1500
dev/dak referans devir igin gecerlidir.
AK,,
. 180° 180°
Sekil 14
Tablo 5
Boy 82 97 112 | 128 | 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575
AKy max  [mm] 02 |02|03|03|03|03|03|03)|03|]03|03)|03]|03]|03]| 03 0,3

Tavsiye edilen hizalama degerleri — radyal

O Tam bir turu (360°) dlglin. Bu islem sirasinda en blyuk sapma
AK; 1 ve en kuglik sapma AK; , degerlerini belirleyin
(Sekil 15). AK; = 0,5 x (AK;; — AK; ) radyal kayma hesaplamasini
yapin.
O Hizalama sirasinda, Tablo 6 igindeki izin verilen maksimum radyal
kayma AK; max degerine uyun. Tablo 6 igindeki degerler, 1500
dev/dak referans devir igin gecerlidir.
Sekil 15
Tablo 6
Boy 82 97 112 | 128 | 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575
AK nax  [mm] 0,2 0,2 0,3 03 | 03 0,3 0,3 0,3 03 | 03| 03| 03 0,3 0,3 0,3 0,3
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Esnek kaplin Nor-Mex® G igin
montaj ve kullanim kilavuzu

Tavsiye edilen hizalama degerleri — aksiyal
O S aksiyal montaj boglugunu élgin (Sekil 16).

O Hizalama sirasinda, Tablo 7 igindeki izin verilen tolerans AK,
degerine uyun.

DIKKAT

Calisma sirasinda daha yuksek aksiyal

kaymalar bekleniyorsa TSCHAN firmasi ile

gorusilmesi gerekir.

Sekil 16

Tablo 7
Boy 82 97 112 | 128 | 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575
S [mm] 3 3 35 | 35 | 35| 35 | 35 4 4 55 8 8 8 8 8 8
AK, [mm] +10|+£10[(+10(+210(£10|+15(+x15|£20|+x20(+x25|£25|+£25(+25|+£25|+x25 |25
6. Calistirma
Tablo 8
Boy 82 97 112 | 128 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575
DIN 912-8.8 M6 M6 m8 M8 | M10 | M10 | M10
DIN 912-10.9 M12 | M12 | M14 | M14 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20
Ma [Nm] 83 | 83 20 20 40 40 40 100 | 100 | 160 | 160 | 240 | 240 | 240 | 490 | 490

Q Tahrikte bir donls yonu kontroll gergeklestirmeden 6nce,
¢6zUlmuis durumdaki tirnakli halkay aksiyal kaymaya karsi
emniyete alin.

QO Isletime alma éncesinde, civatalar igin M, sikma torku degerini
Tablo 8'e gore kontrol edin (Sekil 17).

DIKKAT )
Isletime alma 6ncesinde tim hareketli parcalar,
sabit yerlesimli koruma tertibatlari ile
ortulmelidir!

Nor-Mex® kaplin G galisma sirasinda bakim gerektirmez.

Duzenli kontrollerde tahrik durumunu kontrol edin:

O Kaplin hizalamasi

Q Elastomer durumu

Tahrikteki onarim g¢alismalari sirasinda, en ge¢ 3 yil sonra
U esnek ara halkay degistirin.

Sekil 17
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Esnek kaplin Nor-Mex® G igin
montaj ve kullanim kilavuzu

7. Esnek ara halkanin degistirilmesi

DIKKAT
Kaplindeki tim ¢aligmalardan énce motoru
kapatin!
Motoru istem digi agilmaya kargi emniyete alin!

O Tirnakh halkay sékin ve geri itin (Sekil 18, Poz. 1).

Ara halkay! bir baglanti cubugu tzerinde kesin.

O Ara halkayi disari gekin (Sekil 18, Poz. 2). Kestiginiz baglanti
gubugundan baslayin.

O Yerlestirmeden 6nce yeni esnek ara halkaya bir kayganlastirici
madde (6rn. talk pudrasi) surin.

O Yeni ara halkayi bir baglanti gubugundan keserek kaplin gébegi
ile flang gébegi arasina yerlestirin.

O

DIKKAT Tirnakh halkanin ve flang gébeginin temas
yuzeyleri yagdan ve gresten arindirilarak
temizlenmis olmalidir.

Dengelenen parcalar birbirleriyle hizal olacak
sekilde isaretlenmigtir.

Sekil 18
O Tirnakh halkayi isaretli pozisyona yerlestirin.

Civatalan esit sekilde hafifce sikin.

O Tablo 8 icinde dngoriilen Ma sikma torku ile civatalar sikin
(Sekil 17).

O

DIKKAT

isletime alma éncesinde tim koruyucu
tertibatlar tekrar yerlestirin!

Kaplinin yari bélimu unite ile birlikte radyal
olarak kalktiysa, ara halka aksiyal olarak
degistirilebilir. Ardindan kaplinin tekrar
hizalanmasi gerekir (bkz. Bolim 5).

Ayrintili bilgileri Tschan firmasina ait giincel dokiimantasyonda bulabilirsiniz.
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